Flaschenoffner, Verbindung durch Hartloten - Arbeitsschritte

Rundstab:
1. AnreiBen der Ldnge und absdgen mit der Biigelsdge
2. Beide Enden des Rundstabs Planfeilen, Kontrolle mit 8

Haarwinkel Cila

3. Rdnder mit der Feile entgraten _ ‘ i ‘

4. Lotseite mit dem Hohenreifler anreiflen - dabei vorher die = rr\
AnreiBstelle mit Faserstift markieren. :

5. Die angerissene Stelle mit der Feile nur auf der Stirnseite i
bearbeiten! :

6.  Bohrung anreifien mit dem Hohenreifler. i
Kornen am Maschinenschraubstock (am Amboss verrutscht : 8
der Rundstab) : 3

8.  Vorbohren kann mit einem Zentrierbohrer erfolgen, i
dass der Bohrer nicht verlduft. :

9.  Bohren mit 3,5 mm, anschliefend Bohrung entgraten mit © .
dem Kegelsenker. \:{) o

10. Ende des Rundstabs abrunden mit der Feile. as

11.  Zum Schleifen kann der Rundstab in die
Stdnderbohrmaschine eingespannt werden.

Mutter:

12.  Bohrung anreiflen mit dem Hohenreifer
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13.  Kornen an den Schnittpunkten der Anrisslinien.
14.  Mutter in den Maschinenschraubstock einspannen und vorbohren mit 4 mm.

15. Aufbohren bei niedriger Drehzahl mit 8 mm. - s. Drehzahltabelle!
Dabei diirfen wir nicht vollstdndig durchbohren! Wir bohren nur so tief, dass die
Bohrerspitze auf der Innenseite der Mutter sichtbar ist!

16. Bohrloch entgraten mit dem Kegelsenker.
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i wasserfesten Faserstift
markieren wir den Abfall.
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23. Der zweite Sdgeschnitt erfolgt auf
gleicher Weise.

24. Zum Feilen der Flachen spannen wir die
Mutter mit dem Anriss biindig zwischen
zwei Kunststoff oder Hartholzleisten.
Diese sollten etwas iiber die
Schutzbacken des Schraubstocks
hinausragen. Das exakte Einspannen ist
schwierig und muss in Partnerarbeit

erfolgen.
25. Mit der Flachfeile, werden so die Sdgeschnitte auf das EndmaB plan gefeilt.

26. Zum Schluss werden die Kanten mit einer Flachfeile, Hieb 4 oder mit einer kleinen
Schliisselfeile gebrochen.
Achtung: Die Gewindegdnge der M 20-Mutter diirfen nicht weggefeilt werden, da
sonst die Funktion des Flaschenoffners beeintrdachtigt ist. Diese werden nur mit
einer Schlisselfeile
bearbeitet!

27. Rundstab und Mutter
werden durch Hartloten
verbunden (s. Arbeitsblatt)

28. Oberfldche bearbeiten
durch schleifen mit
Schleifpapier.

29. Schliisselring befestigen. ...
fertig Il
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