DeSig nervase Materialsatz Ellmitron, Art-Nr. 10-1824 www.ellmitron.de/shop/bausaetze/fortbildungsmaterial/bausatz-designervase.htm

Farben:

| weiB satiniert
neongrin

Materialliste:

Pos.; Benennung Anzahl Material MaBe in mm
1 | REAGENZGLAS MIT RAND 1 GLAS 180 x 18
2 | STANDFUSS 1 ACRYLGLAS 80 x80x 10
3 | REAGENZGLASHALTER 1 ACRYLGLAS 220x40x3
Standardversion:
C
| 1
] 1
I I
] 1
] ]
] ]
I I
] 1
] ]
IONLA | | | oA o] |
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CAD/CAM mit der Software nccad7 / 7.5 - Grundeinstellungen -

¥ necad?5 CAD/CAM-Software mit direkter Maschinensteuerung

1. Datei —— CAD/CAM Frasen - Neue Zeichnung

Maschine Hilfe

Datei

Parameter

e In::n:nr'u-l--1er'|i.j
——————» es erscheint das Icon-Meni mit der Zeichenflache: - 2. LINIEN Linien-Dicke: mittel Mausklick auf das Icon,
Linien-Art: ausgezogen ...Eingabe in das Eingabefeld
coo Icon-Mend . 3. LAYER aktuell: 9 (schwarz)
a = 9*F ¥
e _ 4. LINEAL/RASTER/FANG — [JQLLGRIOUIREL
Einstellngen <41 . / Fang
S99 ER & ; Tisch (001 - 300 - [ =00 tom]
Darstellung —
..... Qe R AL Ausschnitt (001 -3000: [ 1.00] [mm]
Bearteitung [esn - — p
o#wogml Eingeschaltet
5o s 08 AL Raster
R Tisch (0.01 - 300) [ooa) imm]
C Ausschnitt (0.0 - 3007 : I 10.00 [mm]
Umwandung __EW Eingeschaltet >l | Eingeschattet
CAD Stanciard [
SO0 00 Lineal
o @ LIEEl . )
CAD Besonderes || ElngeSCha|tEt v Eingeschattet
EADED __|5EI Konstruktionsfang
Symbole [
an:mentatinn _— '_ Eingeschartet
Information ;
- Cursor —_—t > ok Abbrechen
- 5. Datei
L Ciatei speichern unker. ..
Statuszeile ( Informationsleiste)
_ spenume R
B Fratait CAD-fCAM-Zeichnung Speichern
o Koordinat eigener Name eintragen: Bearbzior: g, [FEEERIE
r : . COICHICICTI Layer - Auswahl : batum: 29.10.2008 = Speichem in: D Eigene D ateien
= TVN T . |
Ll b L b b b N LB I O O A N A L Dateiname: 0-Grundelnstellungen
] 4 14 4 KN
v |KA [ 20000, 10000 kR [ 20000, 10000 PA: [ 2657, 22381 PR: [ 2657, 22361 Lver s Wl & - B —— —_—T oK | Abbrechen ‘
GERADE Startpunit wahlen +

0_Grundeinst 23.11.2010 TS



1. Designervase - Standfu3 frasen mit der CAD/CAM Software nccad7 / 7.5

15 E:\Figene Dokumente\1-Schule\1-Technik\0_Neue-Medien_10.5\Lehrerordner NWT-TECHNIK 10.5\CAD-CAM_ nccad7 - 7.5\6-CAM-Frasbeispiele\Designervase| CAM 6_ WERKSTUCK_NULLPUNKT\ |
tei Maschine Simulation Ansicht Parameter Hilfe \_Eg\‘
<+ Koordinateneingabe:
CAM | 290 —
o' [ % @ L, Cursor in das Feld KA: setzen L 10
@& L Eingabe KA: 20,20 — o
B . —] [=1] m| ey
noaa mit "Enter" abschlieBen | I W Tl
% A \ ﬂ
Enstelungen | 20 oder K |2E|,2|j
Fasl e Mausklick bei  KA: 20,20 | | WERKSTUCKNULLPUNKT [Postion wahlen +
R [
5 ;”;"”;‘; EY Information: X-Koordinate: 1. Ziffer , Y-Koordinate: 2. Ziffer (dazwischen ein "Komma")
E
;m]u
o CAD Standard 7. RECHTECK (StandfuBgroBe) P
Umwandung ||y CaD St Koordinateneingabe 1. Ecke: —
LE anchrd
CAD Standard | 10
/S f ;‘fEfﬂn / @ :} A Cursor in das Feld KA: setzen 85 J = 8 =
OCAD-EW dexr Teim | 160 . U oU- = Eingabe KA: 0,0 — | 1 T I
esonderes ,‘su . Q = w . ) — ﬂ
e | E |\ TRUE TEXT TEWT mit "Enter" abschlieBen \ : :
Symbole [ KA IDE‘ KR :
Dln"k::r::::n o Koordinateneingabe 2. Ecke: rRECHTECK |Erste Ecke wéhlen +
oo Eingabe _KR: 80,80 —| o == —
o mit "Enter" abschlieBen AT i
T |[RECHTECK [Zweite Ecke wahlen +
| 100
[
- =0
E CAD Sgandard 8. PUNKT (fiir den Kreismittelpunkt) B
[0 |
- CAD Standard Cursor in das Feld KA: setzen B
[ Eingabe KA: ?,? ]
L - N 14
= / :> D mit "Enter" abschlieBen \\ -
[ . — = -0
__m -+ e T TFE!JE flIEHT 'II:!EHT B
Werkstiick- || s L L
Nullpunkt | [ . _ . ) . q
Information: die X-Koordinate und die Y-Koordinate e [ KR -
f - aus der Technischen Zeichnung entnehmen ——
o — E PUNKT |Position wihlen 4=
Statuszeile [ [Cp @ ) T
i B O O O O T O T Y P T s O I O M OO |
L { L[] y
K | KR:[ 20000, 26000  PA: [ 5134, 38219 PR | 5243 328.02 Laera = 8 - = ——=] ) i
[l e CHENINIEE  1-Designervase
1_FuB-Form Seite 1 23.11.2010 TS




2. Designervase - StandfuB - Ausschnitt wahlen, Layer-Einstellungen -

nente\1-Schule\1-Technik\0_Weue-Medien_10.5\Lehrerordner NWT-TECHNIK 10.5\CAD-CAM_ nccad7 - 7.5\6-CAM-Frasbeispiele\Designervase\Frisdateien\1-Designervase.cq m l]u
f'a'm" I oF Dars\tellung 10. AUSSCHNITT WAHLEN "™
E s. Abbildung rechts [em /
E Darsteliyno N
e oAty R Koordinateneingabe: | 0 2. Ecke
r 3 P lﬂ
F erste Ecke: KA: -10,-10+ B
E zweite Ecke: KA: 90,90+ -
[ lﬂ
... oder noch schneller P
E mit Mausklick: i
- Ciarstelung " A -
- . erste Ecke: Mausklic [
£ -L1- @, (58 zweite Ecke: Mausklick B
= o
3 W
F B 09 0% R %% ,8 8,8 8 | §
F Information: Mit dem Ikon TISCHDARSTELLUNG [l
g kommt man zur Gesamtansicht zurtick! kail 00500 KR:| S000. SO0 Pa:[ 800 1277
- . : |AUSSCHNITT [Zweite Ecke wahlen +
- .
ian E 1 nSteI I u ngen 1 1 . LAYER — Layer ~Farb —&ktuel — Sichtbar r— Freigabe
: . 1 C = a
- Eln’;a(ellungen Layer 2 . s =
. —lg & g s ® El
g Layer9 — | 4 * @ &
- (gesperrt) | ° c = &'
F T s & d'
Fe 7 r = g
E . \\\EK ?
E 9 [Doku (s & = &
o Information:  Beim Erstellen der Frasbahnen 10(CAM) & g
B auf Layer 2 kann die Zeichnung
. auf Layer 9 nicht geldscht werden || e
r Keine Keine
ﬂ\ll\ln\Hl\llllg‘luMl\llﬁ‘luMHlﬂl\l\\\\|\9||||\\\|\|E|\|H\\l\lE‘llwl\HHE||\|\|H\E|\||\| _I _I
ka:| 16200, 9000 KR:| 8200, 1000  PA:| 2905, 18532 PR:| 695, 8261 Lzl & - B X AR T |
12. Datei
|—> Datei speichern unter. .. 2-Designervase

2_FuB-Ausschnitt Seite 2 23.11.2010 TS



3. DeS|gnervase Standfuf

Frasbahnen zeichnen

2. Ecke

CAD Standard
N\,

CaD S‘tan\r}s@‘

7O ~0

o (::l' TII#JE 1|:!EHT TEAT

13. RECHTECK ( Nut zum befestigen des Reagenzglashalters)

a) Koordinateneingabe 1. Ecke:

D e

|RECHTECK |Erste Ecke wéhlen 4+

Eingabe KA: 20,60
mit "Enter" abschlieBen

b) Koordinateneingabe 2. Ecke:

e |

|RECHTECK |[Zweite Ecke wahlen =

Eingabe KA: ?,?
mit "Enter" abschlieBen

Die Koordinaten kdnnen aus der Technischen Zeichnung entnommen werden!

CAD ftandard

CAN Standard

o Q TFE!IJE 'Il'!EHT 'II"IEE

14. KREIS

a) KREIS Mittelpunkt wahlen: .. achte auf die Statuszeile:

= [ka: [40.40

[KREIS [Mittelpunkt wahlen 4

Cursor in das Feld KA: setzen
Eingabe KA: 40,40
mit "Enter" abschlieBen

oder

| Mausklick beim Kreismittelpunkt |

b) KREIS Radius wahlen > [KREIS [Punkt am Kreis wahien |

PR:

Den Kreisdurchmesser geben wir mit den Polaren Relativen Koordinaten ein!

Cursor in das Feld PR: setzen PR : ||:|,E|
\
oder / \
mit der Tastatur "P" eingeben: DI N h DI te zah!
Eingabe  PR: 0,9 1= et:ts b= \f Z'VI:\)It(:alde d
mit "Enter" abschlieBen g_' < gl N S
Winkel an Radius an

15. Datei

3-Designervase

3_FuB-Frasbahnen
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4. Designervase - Drehen des Rechtecks ( Nut fiir den Reagenzglashalter ) - optional -

Bearl/)eitung

16. DREHEN

a) Kursor an der 1. Ecke des Rechtecks positionieren (s. Abb. links)  Koordinaten:

... das Rechteck wird " rot "
('s. Abbildung links )

b) Drehpunkt wahlen ...

k&:| 2000, 60.00  KR:| |

|[DREHEM [Teil oder erste Ecke wihlen |[Rechteck (Layer2)

Ka:| 4000, 4000  KR:| |

Information:
Der Drehpunkt ist
der Kreismittelpunk:

% else DEES

R

Eingabe KA: ?,?
mit "Enter" abschlieBen

oder

c) Drehwinkel wahlen:

Mit der Tastatur geben
wir ein " W " ein

d) es erscheint ein Eingabefeld:

|DREHEN |Drehpunkt wéhlen +

Mausklick beim Kreismittelpunkt +—__|

Drehwinkel eingeben, z. B. 45° —{
und mit "Enter" abschlieBen

kKa:| 4000, 4000  KR:| |

[DREHEN |Winkel wahlen 4

| Drehwirkel: —» [ []
0K Abbrechen |

17. Datei

Datei speichern unker, ..

4-Drehen

4_Drehen

Seite 4

23.11.2010 TS



5. Desingnervase - StandfuB - Ausspannposition und Technologie Layer 2 -

! E\Eigene Dokumente\0_Neue-Medien_10.9\Lehrerordner NWT-TECHNIK 10.9 CAM 18. AUSSPANNPOSITION\ | KA : IEI,'I ao
Datei Maschine Simulation Ansicht Parameter Hilfe lcan-tde BAUSSPANNPOSTION |Position wihlen 4=
Cursor in das Feld KA: setzen
- & &
J.| & JJ BES J.| nENE Eingabe KA: 0,100 Ausspannposition
|con-hde - I:f‘ zE I-i] ﬁ mit "Enter" abschlieBen o
| B0 . . . . . . . . oder Hishe - 5 I'M_ [mm]

1 Y Mausklick bei den Koordinaten
o B E i [ e

OB o

> [F Ahbbrechen

ATAT T
B CAM 19. TECHNOLOGIE ...achte auf die Statuszeile

120 - 7
| Einstellungen B 1. T?hggl‘;g;eef]?;ﬁ:nkt
j— e — CAM ursor aur el . . .
— 2 # 10 | des Rechtecks setzen 1~

i A H n "
Darstelung |— o o 10 das Rechteck wird "rot" ...

1o .. Mausklick T

| Bearbettung - - -

O # oy [w
SR s N

Information:

Bei der Zuordnung der Technologie schaltet das
Programm automatisch vom Rasterfang zum
Konstruktionsfang um (s. Quadrat im Cursor)

(=1

==
= |
:
RA
O
=
=

-
| BO
Umwandiung |_ 2. Technologie Endpunkt
CAD Standard | | 50 Cursor wie in der Abbildung
- vom Rechteck weg ziehen ... ||
SO0 A Ole o A ... Mausklick —— |
C B v v I
CAD Bezsonderes |_I:I : : ’ ’ ’ ’ ’ ’
- 3. Technologie Daten eingeben
CAD 3D | o0

Dokumentation

|
Symbole |
|
|

Information

> ... weiter auf der nachsten Seite:

5_Techn-Layer2 Seite 5 23.11.2010 TS



6. Designervase - Standfuf

- Technologiedaten Layer 2 -

Technologiedaten Metabo:

Technologiedaten C-Achse: ( nur Kosy 3)

,

i I |

Information: _ _ _ _ _
Mindermengen-Dosierung ] Punkt-/B ahn-Dosierung l B:arl:}u18|t'-:ng. l:mtauchen] Steuerung] Mlndermengen-Dwerung] Punkt-#Bahn-Dosmrung]
Bearbeitung Eintauchen l Steuerung l | Nummer: 0 echnalogie-MNurmmer
Technologie-Murnmer bedeutet, dass alle M tommer—- [T Laper: o[ 2 Frasteil : 1
Mummer: [ Laper: [ 2 Frastei : 1 Frasteile auf |l| - Beatbsi iFFEiten
i - Layer2 — | Tup: | Cschse -
Bearbatungsdaten m|t derselben Drehzakl 000,00 [U.-"mln] (* Rechtslauf (" Linkslauf
Bearbeitung : —>|Sack|cu:h ﬂ Technologie [15.00-3000.001:
Bahnkomekiur: ——> |.l’-'~utu:|matisch ¢ * ﬂ (gleiche Tiefe, Bearbeitungsdaten
Relais vorher 1 F2 3 r4 €5 K6 7 g:;lc;ﬁr VeOI;jSeCr:IUb) Bearbeitung : |Sack|0ch ﬂ
rast wer _ -
Fielais nachher ; 1 2 3 4 x5 x& [ 7 ¢ Bl e |tutomatisch =
Sicherheitzabstand : | 5.00 [mm] Daher wird Rielais vorher : v 2 3 4 s e [ 7 [8
.. ) . . Relaiz nachher : 1 2 "3 4 x5 6 [ 7 [ 8
[ STOF fir Handbedienung die Technologie ) )
X ) Sicherheitzabstand : | 5,000 [rarm]
Beabeitunaedatonbank Proatdaten bearbsit nur einem Teil
earbeitungzdatenbank:. rivatdaten bearbeiten. . S [~ STOF fir Handbedienung
Yorschub [F] 200,00 [F0.1 rmds] zugewiesen. Bearbeitungsdatenbark. . | Privatdaten bearbeiten...
wherkzeugdurchmesser : —Im [mnrm] Vorschub [F) - So0.o0 01 mmds]
Geszamttiefe : —I—V—EIDEI [rrm] ‘werkzeugdurchmesser : | 300 [mm)
Teilzustelung : —|—>—‘|5|:| [rrirn] Gezamttisfe : | 9.00 [mm] [wird bei 30-Palvgonen ignariert 1]
Teilzustellung - I 060 [mrm] [tird Bei 30-Palygoner ignariert 1]
Z-Mullpunkt verschieben : | 0.00 [mm]
- Z-Mullpunkt verschishen : I .00 [mrm]
BAE-Daten : |Plesiglas gegossen |Metabo B
Material EBAE Typ Drehztufe BAE-Daten: |F'|eHig|as gegossen |M'3t‘5'hD | 3
T — | Material BAE Typ DOrehstufe
g Bemerkung : |
— [OK Abbrechen 3 (] Abbrechen ?
... weiter auf der nachsten Seite:
6_Technologien Seite 6 23.11.2010 TS



7. Designervase - StandfuB3 - Simulation -

20. Simulation

!5 E:\Eigene Dokumente\0_Neue-Medien_10.9\Lehrerordner NWT-TECHNIK 10 0\TECINTE 5

Datei Maschine Simulation Farameter Hilfe
== lEEIEY:E Y
[ ﬂ
- e U oze o O 700M Ausschiitt
1 5 ZE e 3 50, ErZEm'sIM B Mit Z-Achse ?
o 2 R L L & Tisch + 30-Ansicht t Z-Achse ?
@ . @ @ k| Tisch 4+ CNC-Export
— : : : : : : : : : : —I?l Mein Abbrechen
ANEALSEZ [ [ B3 F¥ = openGL Frasen
| a0 . . . . . . . . . . o o
% B T R e e R
| 120 . . . . . . . . . .
| Einstellungen Simulation
— 2 & _11EI — Mazching — Steuerung
Darstellung | — 0 n]
100 EN 02
| Bearbeitung |
1 J‘ y EE Text | 80
S " €8 A e
; o= o e -
i RiA = o= [ | 70 — Meldung
__EI] Programm wiederholen?
Umwandiung |_ ——
[ 5o | o | —f=nen ]
CAD Standard
SO0 A0 | an _ _ _ _ _ , , F[ 200 Zeitaufwand [O0.00:01 UST[ 0.0
L e TI!'G!IIE 1|"!E; FEE — FEE r Pozition
CAD Besonderes |—E'[I ' ' ' : : : : - - - M1 T4 || @om [Hm 220 [0 om
- O
CAD 3D | | N2z [Os — Befehl
Symbole |—m ('3 [BAE
Dokumentation |_
Information | 0 |
i 21. Datei
- ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' |—> Datei speichern unter. .. 7-StandfuB3-fertig

7_FuB-Simulation Seite 7 23.11.2010 TS



8. Designervase - Reagenzglashalter - Grundeinstellungen wie beim Standful3 -

1. Offne die Datei mit den Grundeinstellungen:

& CAD/CAM

0-Grundeinstellungen

- Zeichnung 6ffmen...

=l

2

PR R ey

n CAM 2. WERKSTUCK-NULLPUNKT—| o N
n Koordinateneingabe: |
n 0
N A Cursor in das Feld KA: setzen —
B o = Eingabe KA: 20,20 —_| g 5 § F
’ « E % m Y mit "Enter” abschlieBen \\ﬂ —
| -0 i S P :
S O O O T L I W T T T T O T O T VI T T IO - 0 bl |2E|,2|1
| Mauskiick bei  KA: 20,20 |  |\WERKSTUCK NULLPUNKT [Postion wahlen 4
| B0 .
B CAD Stancard 3. RECHTECK (GesamtgréBe) St
[en . / @ 3] A Al/ Koordinateneingabe 1. Ecke: g
- . /
~ : )/Q/WLIDE Cursor in das Feld KA: setzen //‘_m
[ | * TEUE TEXT TEHT Eingabe KA: 0,0 — | _'
Lan ] mit "Enter" abschlieBen e L
e , ) K
5 \ . Koordinateneingabe 2. Ecke: Jod ey
- | Eingabe KA: ?,? [RECHTECK [Erste Ecke wahlen 4
_'ﬂ] . . . . . . . . . . . . . . .
?| = 090 08 0% 08 8 A8 8 5| §| §| 5| §| E‘ 5‘ E‘ 5‘ 5‘ ﬁ‘ E‘ E‘ §| .
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 I I I I I I I I 1 1 \ CAD Standard } GERADE (B|egekante) | ki I
= Yo onian Koordinateneingabe: [GERADE [Staripunid wahien ¢ i
- s. Technische Zeichnung —_— |KA: | abschlieBen
E . T
s ... achte auf die Statuszeile! (GERADE [Endpunki wahien +
I CAD Standard 5. PUNKT (fiir den Kreismittelpunkt)
an |
B / @ :) Koordinateneingabe: — |m: |
s o — e s. Technische Zeichnung [FUNKT [Posttion wahlen +
| " TEUE TEXT TERT
B . . . . . . . . 6' Qatei
I O O O O O O O O O O O O O O O O O O O L PRI ENIT S 8-Reagenzglashalter

8_Halter-Form Seite 8 23.11.2010 TS



9. Reagenzglashalter - Biegekante

Biegekante
Frasbahn
1 mm Tiefe

~

Information:

Wir frasen an der Biegekante eine Nut von 1 mm Tiefe,

damit der Reagenzglashalter an dieser Stelle besser
im Winkel von 90° gebogen werden kann.

Diese Nut frasen wir jeweils 1 mm iiber das Werkstiick hinaus!

Einstellungen 7. LAYER
Einsteliun Layer 1 aktuell
- Layer 9 gesperrt

Statuszeile:

Laper1 I_::II g’

TErs

= . |
g /
o
| -
| 20 5 5 ® = = ® = = m B = B =
= 5 5 % =5 ® &= &5 5 = g = B B
J‘\ i T O O O e O O e O O s O M s M A A M M MR ML ML ML ML ML A
|KA| 24000, 15872 KR:| 24000, 15812 PA: | 3338, 28741 PR | 3338, 28741 Laper 1 [0 & - B =
Ausschnitt >
a o 0
| il Fl Fl
prrr e b bt bl

CAD-Standard

8. GERADE (Biegekante)

cAD Elgs!

/O 0 ~0

Koordinaten:

... achte auf die Statuszeile!

siehe Technische Zeichnung + 1 mm Lange auf beiden Seiten!

—

kA i'IE'I,-'I

|GERADE |Startpunkt wahlen 4

o]

|GERADE |Endpunkt wihlen +

9. Datei

Cakei speichern unter. ..

9-Biegekante

9_Halter-Biegekante
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10. Designervase - Reagenzglashalter - Frasloch flir Reagenzglas -

E Einstellungen } LAYER
u - Statuszeile:
= Einztellu
= ‘)95/ Layer 2 aktuell
E —19 Layer 9 gesperrt Layer 2 .ﬁ o 1 IZﬁ
e - CAD Standard  11. KREIS
juﬁ s ,8.,%,%,9.,% ,%,9.,49,% .5 .8 8 %.,%,9,8 %88 8§ §, caDStandard _—a) KREIS Mittelpunkt wahlen: .. achte auf die Statuszeile:
\m [ 20000, 2000 kR:[ 20000, 2000  PA: [ 571, 20100 PR:[ 57, 201.00 Lozl & - B == >m

; _ Cursor in das Feld KA:
- e O ,gs FE; F:ﬁ Koordinateneingabe:
o mit "Enter” abschlieBen | [KREIS [Mittelpunkt wahlen 4=
E oder
__m Mausklick beim Kreismittelpunkt
K / b) KREIS Radius wahlen —— [KREIS [Punkt am Kreis wahlen + |
n T Cursor in das Feld PR: setzen — Im—
~%,-,5,9 %,9.9,%.9.49,%,9,99,%,%9,%9,% 585,59 ¢ § 8§, oder il
K o - B mit der Tastatur "P" eingeben:
\m [ ziooo, 2000 kR:[ 1000, QOO P&: | 544, 21095 PR:[03.2 Laverz -5 o' + B 5 Eingabe PR: 0,9.2

mit "Enter" abschlieBen

n ! ! Die erste Zahl Die zweite Zahl
N gibt,den gibt den
= Winkel an Radius an
e Q«/
P 12. Datei
jﬂ A= 88 A 08 8% 8 08 .8 .5 8 .8 8 % % 8 % 8§ 8§ § Ei = Ei | Ei | Datei SF'Ei':hem anter... 10-Halter-Frasloch
\KA | 2a000, 16500  KR:| 3080, 14500 PA: [ 3451, 23125 PR [ 7801, 14824 Laver 2l & - B2 =

10_Halter-Frasloch

Seite 10

23.11.2010 TS




11. Designervase - Reagenzglashalter - Gravurschrift -

B Einstellungen } LAYER
E: Einstell Statuszeile:
B =iz 0] Layer 4 aktuell
- —| &% B Layer 9 gesperrt Layer 4 = &' - B =
o \Q CAD Standard 14. GRAVURTEXT max/mz "
0 : CAD Standard a)/ 1. Ecke des Textfeldles; ———M 8 — |
- _|/‘ \ ) L p—
- s Ny / @ :'l A7 D Koordinateneingabe |
- - = KA: 20,10 0
—'Enei W & 5 = S = = = = 5 B = % 8 % © % 2 8 % § = & 8 o * TRUE TEHT | TERT mit "Enter" abschlieBen oder -
M T T T T O T T O W Y T Y T Y I Y ) A )
Mausklick bei den Koordinaten i
- b) 2. Ecke des Textfeldes: i R R R T A
E KA: s. Techn. Zeichnung Ka: [20.10 kR:| 18
- mit "Enter" abschlieBen [GRAVURTEXT max/mz Rahmen |Erste Ecke wahlen 4+
G _ ... es erscheint der Texteditor —
E 3 |52 o[ = =|=[=( 5 Bl=|=]
N Tex_teingabe: 2 B. Einstelluingen
T und mit OK abschiiefen Jkogy =l |10 x| Punkt  Zeienabstand: [ 1300
B 3 : Teutneigung [45-48): [ 0 Laufwsite [1-53): |
4, 4,4 ,%.,9.,4,%,%,%,9,8,9.9.8.9,9,%9,59,9,9879 . Bearbeitung 15, KORREKTUR TEXTE peeem ) WW o
eitung Cursor an den Markierungspunkt |Herzlichen Dank| AI

TET R T ETE &

f)&ymgmn

-H@FZWiCh@ﬂ-D-QﬂH!-‘\@\\-

des Textfeldes setzen:

Mausklick
... s erscheint der Texteditor —*

der Text wird rot...

Anderungen eingeben: z. B.
Schriftart, SchriftgroBe,
zentriert, vertikal zentriert ...
[ und mit OK abschlieBen

GRAVURTEXT max/mz - Editor

b || o |

| B[=]=l8

Einztellungen .i- T

[aramas x| |3 x|Pukt  Zeienabstand: [ 4GED
A At

Textngigung [-45 - 45] : 000 Laufweite [1 -83]:| 20

|Her2lichen Dank!

=

16. Datei

Makei speichern unter,

11-Gravurschrift

11_Halter-Gravurschrift

Seite 11

23.11.2010 TS



11. Designervase - Reagenzglashalter - Frasloch (Ellipse) flir das Reagenzglas -

20

-

In den Reagenzglashalter frasen wir ein langliches Frasloch, - eine Ellipse -

in die das Reagenzglas so genau wie mdglich passt.

Diese Form der Ellipse ist
a) von der Biegung des Reagenzglashalters und
b) vom Durchmesser des Reagenzglases abhangig.

Der Abstand zwischen Reagenzglashalter und Glas sollte an jeder Stelle
mindestens 1 mm betragen!
Das Reagenzglas hat einen Durchmesser von 18 mm!

Die genauen MaBe des Reagenzglashalters mit dem Ellipsenmittelpunkt
sind auf der Technischen Zeichnung "Glashalter_Ellipse.pdf".

e

LayerE.::II g |::|I

13. LAYER (Kontrolle)

= Mittelpunkt Ellipse
Ei L T

(<]

TR

QO

1 " Ecke" Ellipse I

O

-

= 9 % 8 % B 8 8 § /5 §F F § §
T W O T T 0 P W e T

= = = = o o 8 = a8
$ 8 & 5 8 & & = &
W Y Y P O I Y

o
g
g

14. ELLIPSE ... achte auf die Statuszeile:

a) ELLIPSE Mittelpunkt wahlen:

Cursor in das Feld KA:
Koordinateneingabe: ...
mit "Enter" abschlieBen

CAD Bezonderes

D %
~NE R O
8 O o
= =&

—_—

ELLIPSE |Mittelpunkt wéhlen 4=

EEE—

b) ELLIPSE Ecke wahlen: ELLIFSE |[Ecke wdhlen 4+

Cursor in das Feld KA: ...
( Koordinateneingabe "Ecke" )
mit "Enter" abschlieBen

s. Technische Zeichnung
bzw. Abbildung links

15. Datei

L.

11-Ellipse

Datei speichern unker. ..

... weiter Seite 12, Ausspannposition und Technologien

11-Halter-Elipse
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12. Desingnervase - Reagenzglashalter - Ausspannposition und Technologien -

B 5 B B B B B 5

P P P e s

Herzlichen Dankl | ()

CAM 17

lcor-tde

. AUSSPANNPOSITION | ka: [o.100
\

T fAUSSPANNPOSITION |[Position wahlen +

Cursor in das Feld KA: setzen

mit "Enter" abschlieBen

oder Hihe : —_— IM [rarn]

Mausklick bei den Koordinaten

» Ok Abbrechen

Fiir jeden

Layer miissen wir die entsprechenden Technologiedaten eingeben
Die Technologiedaten sind auf der ndchsten Seite.

D

Herzlichen Dokl

[+ 1

T T

Herzlichen 'DOHH;\®

e !

1_ e

Herglichen Dank! | ()]

18. TECHNOLOGIE GERADE Anweisung Statuszeile:
/
1. Technologie Startpunkt wahlen
Cursor auf den
Markierungspunkt setzen,
das Zeichnungsteil wird "rot" ...
19. TECHNOLOGIE KREIS .. Maysklick
Layer 2 Jv.
2. Technologie Endpunkt wahlen
Cursor vom Zeichnungsteil
weg ziehen ) Mausklick
20. TECHNOLOGIE GRAVURTEXT Y
Layer 4 3. Technologie Daten eingeben
s. nachste Seite:
21. Simulation | patei Maschine | Simulation Ansicht Pa Mit Z-Achse 7
=
22, Datei

Datei speichern unkar. .. 12-Glashalter-fertig

12-Techn-zuweisen
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13. Designervase - Reagenzglashalter - Technologien flr Metabo

Technologiedaten A

Technologiedaten Layer 2:

| Achtung: Bahnkorrektur Innen ! |

Technologiedaten Layer 4:

,

,

,

Mindermengen-0osieng ] Punkt-/B ahn-Diogierung
Bearbeitung l Eirtauchen ] Steuerng
T echnologie-Hummer

Murnrner —>| ﬂ

Bearbeitungzdaten

Layer :—ﬁ Frastei : 1

Mindermengen-0 ozierung ] Punkt-/B ahn-Dioziemng
Bearbeitung Eintauchen ] Steusrung

T echnologie-M urmrmer
Mummes=»- I i

Bearbeitungsdaten

Layer :—n Frastei : 2

Bearbeitung : —> | Einzeleil/Bahn ﬂ
Bahnkomektur:  —> | K.eine ﬂ
Relais vorher : 1 M2 M3 T4 ®s ®6 [ 7
Rielais nachher : 1 2 s M4 x5 x6 [7

Sicherheitzabstand : | 5.00/ [rmm]

[ STOF fur Handbedienung

Bearbeitungzdatenbarnk... | Frivatdaten bearbeiten. ..

Yarschub [F] : m [*0.1 mm/#g]
Werkzeugdurchmesser.—m [rm]
Gesantisfe : —»[ 1.00/ [mm]
Teilzustellung : —f 050 [mm]

Z-Mullpunkt verschieben : | 0.00 [rm]

Mindermengen-0 ozierung ] Purikt-/Bahn-0 osierung

Bearbeitung Eintauchen ] Steuerung

Technologie-Nurmnmer
Mummes-—»- I il Layer :—n Frasteil : 2

Bearbeitungzsdaten

Bearbeitung : —> | Einzeleil/Bahn ﬂ
Bahnkormekiur ;= | Innen hd
Fielaiz vorher : 1 Tz "3 T4 x5 g [ 7
Fielaiz nachher : 1 M2 M3 s x5 e [ 7

Sicherheitzabstand : | 500 [ram]

[ STOP fur Handbedienung

Bearbeitungzdatenbank.... | Privatdaten bearbeiten. ..

‘Yorgchub [F) : —>| 200.00 [0.1 mm/s]
Werkzeugdurchmesswl 1.50 [mm]

Gesamttiefs : —>| 350 [rm]
Teilzustellung : —[ 070 [mm]

Z-Mullpunkt verschisben ; | 0.00 [rm]

Bearbeitung : —> | Einzelteil/Bahn j
Bahnkorektur:  — | Keine ﬂ
Fielaiz vorher : 1 [z "3 T4 k5 & [ 7
Fielaiz nachher : 1 Tz M3 Ms s e [ 7

Sicherheitzabstand : | 5.00 [rm]

[ STOP fur Handbedienung

Bearbeitungzdatenbank... | Privatdaten bearbeiten...

Yargchub (F) —m [0.1 mm/s]
Werkzeugdurchmessem [rm]
Gesamttiefs : ﬁ [rnirn]
—»[ 050 [mm]

Teilzuztellung :

Z-Mullpunkt verschisben ; | 0.00 [rm]

BAE-Daten : | | BAE-Daten : [ [ BAE-Daten : |Plesialas genossen [tMetabo 4
Material EAE Typ Direhstufe Material E&E Typ Direhstufe Material EAE Typ Drehstufe
Bemerkung : [ Bemerkung : [ Bemerkung : [
— K | Abbrechen | ? — K Abbrechen ? — K | Apbrechen | ?

13_Techn_Metabo
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13. Designervase - Reagenzglashalter - Technologien C-Achse

Technologiedaten

,

Technologiedaten Layer 2:

| Achtung: Ba

hnkorrektur Innen ! |

Bearbeitung l Eintauchen] Steuerung] Mindermengen-Dosierung] F'unkt-.-"Bahn-Dosierung]

Technologie-Mummer

Nummer.—bm_ Layer —ﬁ Frasteil : ’1_
Bearbeitungzeinheiten

Tup: C-Achse -

Direhzahl m [U/min] + Rechtslauf " Linkslauf
[15.00 - 3000.00 1

Bearbeitungsdaten

Bearbeitung : _>| Einzelteil/B ahn j
Bahnkaorrektur : —> |Keine j
Relais vorher : 1z "3 M4 x5 X6 7 [ 8
Relais nachher : 1z "3 M4 x5 X6 7 [ 8

I 5,00 [mm]

[ STOF fir Handbedienung

Sicherheitsabstand :

Bearbeitungzdatenbank... |

Frivatdaten bearbeiter...

Technologie-Mummer
Nummer.—blﬁ_

Bearbeitungzeinheiten

Drehzahl

(15.00 - 3000.001 :

Bearbeitungsdaten

,

Bearbeitung l Eintauchen] Steuerung] Mindermengen-Dosierung] F'unkt-.-"Bahn-Dosierung]

Layer.—ﬁ

Technologiedaten Layer 4:

Frastei :

[2

Tup: C-Achse -
—>| 3000.00) [U/min]

+ Rechtslauf " Linkslauf

=

Technologie-Mummer
Humme-—p- I i

Bearbeitungzeinheiten

Drehzahl

Bearbeitung : ->| Einzelteil/B ahn
Bahnkaorrektur : — | Innen

Relais vorher : M rez
Relais nachher : M rez
Sicherheitzabstand : Iﬁ [rm]

[ STOF fir Handbedienung

Bearbeitungzdatenbank...

3 T4 x5 X [7 [8
3 T4 x5 X [7 [8

| Frivatdaten bearbeiter...

=

Worzchub [F] @ 100.00 [*0.1 mmz]
Werkzeugdurchmesser:—m [rm]

Gezamttiefe : m [mm] [wird bei 3D-Polygonen ignoriert 11]
Teilzustellung : —m [rm] [\fird bei 30-Polygonen ignoriert 1]

Z-Mullpunkt verschieben : | 0.00 [mm]

Warschub [F) : 100,00 [0.1
Werkzeugdurchmesserm [rm]

Gesamttiefe : —m [rrim]
Teilzustellung : m [rairn]

Z-Mullpunkt verschieben : | 0.00 [mm]

mm.'z]

[\fird bei 30-Polygonen ignoriert 1]
[\fird bei 30-Polygonen ignoriert 1]

(15.00 - 3000.001 :

Bearbeitungsdaten

,

Bearbeitung l Eintauchen] Steuerung] Mindermengen-Dosierung] F'unkt-.-"Bahn-Dosierung]

Layer:—ﬁ

Frastei :

[3

Tup: C-Achse -
3000.00) [U/min]

+ Rechtslauf " Linkslauf

Bearbeitung : —>| Einzelteil/B ahn
Bahnkaorrektur : | Keine

Relais vorher : M rez
Relais nachher : M rez
Sicherheitzabstand : Iﬁ [rm]

[ STOF fir Handbedienung

Bearbeitungzdatenbank...

=
=
4 x5 & [ 7 [ &8
4 x5 & [ 7 [ &8

Frivatdaten bearbeiter...

Worzchub [F] @

Werkzeugdurchmesserm [rm]

Gesamttiefe : —m [rrim]
Teilzustellung : —m [rairn]

Z-Mullpunkt verschieben : | 0.00 [mm]

100.00 [0.1 mm/s]

[\fird bei 30-Polygonen ignoriert 1]
[\fird bei 30-Polygonen ignoriert 1]

BAE-Daten : [

BAE-Daten : [ BAE-Daten : [
Material BAE Tup Drehstufe Material BAE Tup Drehstufe Material BAE Tup Drehstufe
Bemerkung : [ Bemerkung : [ Bemerkung : [
— 0K | Apbrechen | ? — K Abbrechen ? — K | Apbrechen | ?

13_Techn-C-Achse

Seite 13
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