Propellerfahrzeug mit der Software nccad7 / 7.6

55

Aufgabe:

25

Erstelle zunachst eine Frasdatei flir das Fahrgestell mit Hilfe der Lernkarten:

Eine Motorhalterug soll
danach eigenstandig geplant
und eine Frasdatei erstellt
werden.

Die gefraste Aussparun
dient zur Befestigung de
Motorhalterung.

"'Schiebeischalter ¢
: Q‘:L H l H

&

Aussparung
(Rechteck)
fur eine
4,5V Flachbatterie
(60 x 65 mm )

135
145
150

120

Aussparung (Reiphteck) fur eine

Motorhalterung

a !
- <" 4 Durchgangslocher (Kreis)
- —— zum Befestigen

35

der Achslagerungen
I

15

38

55

10

70

Beginne auf der nachsten Seite mit den Grundeinstellungen fiir das Programm nccad?.6:

80

00-Aufgabenstellung

19.04.2017 TS




CAD/CAM mit der Software nccad7 / 7.6 - Grundeinstellungen -

Y1 nccad?s CADJCAM-Software mit direkter, Maschinensteuerung

Datei | Maschine

Parameter

HilFe

1.

| CO r'|-r-.-1 e IJ

— 2.

L—Einstellun
= 9 &

Icon-Menil

Einstelungen <]

=93 %
Darstellung

HRreadg
Bearbeitung

Y

Urmnswancung

CAD Standard

gopraul
o0 LIS

CAD Besonderes
CAD 3D

Symbole
Dokumertation

Information

I|\‘I|I‘\|AI|\‘I|I‘I|g\‘l|l‘\|l|m\‘l|l‘\

Cursor

[TTTTTTTTIgT T

Statuszeile ( Informationsleiste)

Koordinaten

Layer - Auswahl

iilii“/iililili\ﬁiﬂl.IﬁillilﬁilliIéi
] y 4 14 " Y

v |KA" 20000, 10000

kR | 20000, 10000

pa- | 2657, 22361 PR | 2657, 22361

Layer 3 .j d |+ ﬁ?ﬁ ':j 'Zj

GERADE Startpunkt wihlen 4

Einstellungen L 3.

L 4.

Einstellungen/

Datei — CAD/CAM Frasen - Neue Zeichnung

LINIEN

LAYER

LINEAL/RASTER/FANG ——

Speichern unter

Erstelt

eigener Name eintragen:

Linien-Dicke: mittel

Linien-Art: ausgezogen

Mausklick auf das Icon,

...Eingabe in das Eingabefeld

aktuell: 9 (schwarz)

Lineal-Raster-Fang

Datum

29.10.2009

Fang

Tisch (0.01 - 3000 ; [ 500 (mm]

Ausschnitt (0.01-3000: [ 1.00 [mm]
Eingeschaltet [~ | I Eingeschaitet

Raster

Tisch (001 - 3007 : [Mooal mm)

Ausschnitt (0.01-3000:  [qo.00) [mm]
Eingeschaltet > v Eingeschaltet

Lineal
Eingeschaltet | ¥ Engeschattet

Konstruktionsfang

[7 Eingeschalttet

> Ok Abbrechen

Bearbeter . g ﬂmﬁ@@ﬁﬁﬂ
==

CAD-fCAM-Zeichnung Speichern

| Abbrechen

Speichern in: |.D Eigene D ateien

Dateiname: 0-Grundeinstellungen

0-Grundeinstellungen

19.04.2017 TS



1. Propellerfahrzeug - Fahrgestell mit der CAD/CAM Software nccad’7 / 7.6

%] E:\Eigene Dokumente\1-Schule\1-Technik\0_Neue-Medien_10.6\Lehrerordner NWT-TECHNIK 10.6\CAD-CAM_ nccad? - 7.5\5-CAD-CAM-Beispiele\P

Datei Maschine Simulation Ansicht Parameter

Hilfe

CAM
/

Einstellungen
— 9 4+ I

Darstellung
Fxued
o 8w

o e B A

L " B I |
2 =] = =]

=

CAM

1

ZE oo 5§
o B == m il

6. WERKSTUCK-NULLPUNKT —_|

Koordinateneingabe:

Umwandlung
CAD Standard
SO0 0

e o U U-U=s

h TRUE Texr TERT

=2

8

CAD Besonderes
CAD 3D

Symbole

Dokumentation

Information

Kreismittelpunkte fiir
den Schiebeschalter

LD 5 g ! k! kel el |

L T e e L T
&2 =}

.

LT T
' g
=

2y Bl B B B R

=

Pl ol jal (& fal ! LW |lg! ! 5! |
ol Bl w' ' ' " &' lg' k' g

Statuszeile

L

[V ]

1X]

A9 L8 8 %% 8,8 .8 ,%,8% .89 ,8 .8 %
\

g B B 8 8§ &
M T T O O T BT

Cursor in das Feld KA: setzen
Eingabe KA: 20,20 —_|
mit "Enter" abschlieBen

oder

Mausklick bei  KA: 20,20 |

WERKSTUCK-MULLPUMKT |Position

wihlen +

Information: X-Koordinate: 1. Ziffer , Y-Koordinate: 2. Ziffer (dazwischen ein "Komma")
CAD Standard 7. RECHTECK (FahrgesteligroBe) 0
AN
AL Stantard Koordinateneingabe 1. Ecke: .
/{E} } A Cursor in das Feld KA: setzen J| i T I I Y
. _ m= Eingabe KA: 0,0 — |
® nla‘!u fl‘lm fl‘!zﬁ mit "Enter" abschlieBen T |m: 00

Koordinateneingabe 2. Ecke:

RECHTECK Erste Ecke wihlen 4=

Eingabe KA: 80,150
mit "Enter" abschlieBen

- m : [a0,150]

RECHTECH Zweite Ecke wiahlen 4=

CAD S;andard

CAL Standard
Y OB AN

o o U - 1=

TRUE TERT TEXRT

8. PUNKT (fiir die Kreismittelpunkte)

Cursor in das Feld KA: setzen
Eingabe  KA: 10,15 <
mit "Enter" abschlieBen

| —

I~

/_u

A
‘KA: 1015

PUNKHT Postion wahlen 4+

0. |

Erganze die restlichen Kreismittelpunkte mit der Koordinateneingabe!

[ y

K| 140,00, 240.00

KR:| 140,00, 240.00

Pa: [ 5974, 277.85 PR:[ 5374, 277.85

Layelﬁ.ﬁ d |+ ki ':j

AUSSCHNITT |Erste Ecke wahlen

10. Datei

Dakei speichern unker ..,

1-Propellerfahrzeug

1-Propellerfahrzeug

Seite 1

19.04.2017 TS




2. Propellerfahrzeug - Fahrgestell

- Ausschnitt wahlen, Layer-Einstellungen -

Datei Maschine Simulation Ansicht Parameter

coni F lcon-tlenii____ i
CAM E ae [0 d
Einstellungen Ewsn Darste"ung 11. AUSSCNI-IT WAHLEN [~
—zsH [ ) o 2. Ecke
: T,, E S. Abbildung rechts n I—I
cirs“e’u(récez Drarsteliyng -
e Ftan H i . -
- Q o @ CB Koordinateneingabe: =
Umwandiun E e jmn
CAD Standﬂrgd Fm erste Ecke: KA: -10,-10+ =
/OO ~0OF zweite Ecke: KA: 90,160 =
o0 MU ISE u
CAD Besonderss | ... oder noch schneller n
= g mit Mausklick: -
Symbole iﬂ D St " -
i arsteiung erste Ecke: Mausklick ~ -
E o ® R zweite Ecke: Mausklick ~ 5
o Information: Mit dem Ikon TISCHDARSTELLIMG e b B b
= kommt man zur Gesamtansicht zuriick |KA: 9000, 16000 KR 9000, 16000 PA
EBI:I AUSSCHNITT (Zweite Ecke wahlen 4+
. Einstellungen  12. LAYER
E Layer Farbe Altuel Sichthar Freigabe
Em Eiwngen 1 |— - & &
E —[% & = Layer 2 . 1_|7 _— ® =
E — 3 . @ o
= Layer 9 a N ~ B d
@)y T— . T s | s
Eo & £ & o
g 7 lﬁ @ o
E 5 ‘el
= Information: ~ Beim Erstellen der Frasbahnen 8 Dok = r 2\;
E auf Layer 2 kann die Zeichnung ) . %
£ auf Layer 9 nicht geléscht werden ey
; 2l | e |
i] Keing | Keine |
; Ok Abbrechen
Statuszeile |
l _‘lmllﬂlllllm'l:'|||\IH||E||||HHl“T"|||||HH|%|||||H|\|E|||||IH|\E|||HIH||E||||HH||E|||||\|H$|||||M\HE|||||IH\ 13' Qatei
4
[ka: [ 16000, 18000 Pa:| 4500, 2627 PR:| 4500, 22627 Lozl & - B = ﬁ Datei speichern unter... 2-Propellerfahrzeug
AUSSCHNMT |Erste Ecke wiahlen 4=
2-Propellerfahrzeug Seite 2 19.04.2017 TS



3. Propellerfahrzeug - Fahrgestell - Frasbahnen zeichnen -

L'Q E:\Eigene Dokumente\1-Schule\1-Technik\0_Neue-Medien_10.6\Lehrerordner NWT-TECHMIK 10.6 \CAD-CAM_ nccad? - 7.5\ E
Datei Maschine Simulation Ansicht Parameter Hife CAD standa rd 14- RECHTECK :jﬂ
= \ 5 .
= = Langloch fiir die Motorhalterun E
: g CAD Stand (tang 9 — — |
Enstelungen o a) Koordinateneingabe 1. Ecke: E > 1
SR /S ODw 3
Darstellung - . £
B B R o o I - 1= Eingabe KA: 10,35 g
Besroeiung gwu TRUE TEAT TEAT mit "Enter" abschlieBen =
<) & g g E
w AR b) Koordinateneingabe 2. Ecke: Fo
A RiA B BIE E
= = Eingabe KA: ?,? £
Umwandiung g mit "Enter" abschlieBen ~~E
/cgsgni;d[] ?ﬂ mﬂlI|HIIE|HII|HII?N|IIH|HI$|\IH|\Ile\lllllhI\El\HI|\I\$|IIII\III$‘III
e ol IDIEE
mf::;sm = Die Koordinaten konnen aus
— der Technischen Zeichnung m
Dokumentation |Fag ~_ entnommen werden! : .
niormaton | | RECHTECK |Zweite Ecke wahlen 4=
CAD Standard ~ 15. RECHTECK =
it} \ =
E Aussparung flr die 4,5 V Batterie E
3 CAD Standa (Aussparung fur di me)
e E
E oA E
E / @ :} — a) Koordinateneingabe 1. Ecke: Eu
E—E" e O THJE H:; Tl"'lﬁ %
= Eon
3 b) Koordinateneingabe 2. Ecke: 3
Fan E
g I ] E_Eu
z
Ex =
3 16. Datei
Fo
Statuszeile E
l I ﬁ R i, ——> 3-Propellerfahrzeug
4
K 120,00, 160.00 KR E5.00, 15.00 Pa: | 5313, 200,00 PR 12,99, BE.71 Layer 2 .j
RECHTECK |Erste Ecke wahlen + ‘

3-Propellerfahrzeug Seite 3 19.04.2017 TS



4. Propellerfahrzeug - Fahrgestell - Bohrungen (Fraslocher) zeichnen

Datei  Maschine Simulation Ansicht Parameter Hilfe Layer
ﬂ ?:: Eg “ u g '@r 5}4 ﬁ EM‘ - Aaper arpe LIE! icl ar reigabe
T Elnstellupgen 17. LAYER - Farbe ) Auel T SR T et
e 1+ TR | B |
@8 2 Einstetingen Layer1 — | . B - 5 &
ANAT:T =
Fizn = Ghi e 4 . L & g
* Einstellungen é e 2 * 5 ’— i @ o
=1 W ;m 5 . « & g
Darsﬁl\ung E_ 3 . - @ g
TR HARE
seuteins .. Kontrolle 8 [] c ® g
© & W5 ;—W . . 9 [Doku) | ol ® 8
ve NG AR ... und mit OK abschlieBen o ||| 5 .
HARA S % Bl fu
o E
CAD Standard 27‘“' CAD Standard 18- KREIS %
SO ~0F / ) _ &
.U;“:_E o caD Sandard achte auf die Statuszeile: \\b
CAD 3D E a i 2 . ?‘
o / :, AL D ) KREIS Mittelpunkt wahlen
B o O TFI\:.!IJE Pt; fllzﬁ Cursor in das Feld KA: setzen g
E Eingabe KA: 10,15 —{ [
= mit "Enter" abschlieBen = Bl B BB
s oder KE 1044
* Mausklick beim Kreismittelpunkt | KREIS |Mittelpunkt wéhlen +
‘ b) KREIS Durchmesser wéhlen ——— ‘HREIS Punkt am Kreis wahlen 4+ ‘

Den Kreisdurchmesser geben wir mit den Polaren Relativen Koordinaten ein! PR:

Fy Cursor in das Feld PR: setzen FE : JD.E

2 oder N\

3 mit der Tastatur "P" eingeben / \

3 Die erste Zahl ie zweite Zahl
E Eingabe  PR: 0,2 gibt gen gibt den

= mit "Enter" abschlieBen Winkel an Radius an

Erganze die restlichen Kreise!

Statuszeile )
= - - . _ _ _ / . _ 19. Datei
oot B B P Pl o Pl B o e B Bl ﬁ — SFIEiI:hEern Hnternl 4-Prope"erfahrzeug

1

[Ka 1000, 1500 KR 0,00, 0o Pa: | 86311803 PR:| 000, 000 Layer 1 - " + B
KREIS |Mittelpunkt wahlen +

4-Propellerfahrzeug Seite 4 19.04.2017 TS



5. Propellerfahrzeug - Fahrgestell - Ausspannposition und Technologien

Datei Maschine Simulation Ansicht Parameter Hilfe
canueEstse e CAM 20. AUSSPANNPOSTTION—____ K - |0.160]

lcon-Menii =
- ALSSPANMPOSITION |Postion wahlen #

Cursor in das Feld KA: setzen e —————
A Eingabe KA: 0,160 Ausspannposition
\

mit Entecr)d :rbschlleﬁen Hihs - m— ]

Mausklick bei den Koordinaten
——l-: Ok | Abbrechen |

@)=
INEA RN
%

Einstellungen

=1 # §

/

TTrrrrre’”
]
[}
mM
EI
el
k=

Darstelung

2R

Bearbeitung

S # % og
o T B A

CAM 21. TECHNOLOGIE Fraslocher Layer 1

)
2
&R
RA
o

|

Umwandiung

1. Cursor auf den Markierungspunkt I
des Kreises setzen ///w

der Kreis wird "rot" ...Mausklick —| '
1 5 55 /
o 5

2. Cursor wie in der Abbildung
vom Kreis weg ziehen ....

(TECHNOLOGIE Endpunkt wahlen) ™|

... Mausklick

CAD Standard
/7O ~0
e 8NN
CAD Besonderes
canad

Symbole

Dokumentation

Information

3. Es erscheint ein Eingabefeld: Die Technologien dazu sind auf Seite 6

CAM 22. TECHNOLOGIE Frasbahnen Layer 2

1. Cursor auf den Markierungspunkt
des Rechtecks setzen

.
.

F

L 1
/ CAM ...Mausklick
o (= I

2. Cursor vom Rechteck weg ziehen

... Mausklick s
3. Eingabe der Technologien ...
AN

.

/

wlmm‘w:'mu\m?\uulum?‘\mwmig‘luumuelmmmﬁ\mulum‘%\mumuElmwuMslmmmﬁ\mu DieTechnoIogiendazu sind auf Seite 6 >

\KA:l 12869, 16486 KR:[ 13869, 16486 PA:| 4993, 21544 PR:[ 4993, 215.44 Laper 1 [ & - B =
'VERSCHIEBEN Teil oder erste Ecke wahlen Nichts &

5-Propellerfahrzeug Seite 5 19.04.2017 TS



6. Propellerfahrzeug - Fahrgestell

- Technologien

Achtung: Die Technologien gelten nur fiir die Bearbeitungseinheiten "Metabo" oder "Kress" mit einer Spindeldrehzahl bis 30000 U/min: ( UniFrasMot )

Technologien Fraslocher Layer 1

Technologie Standard

Bearbeitung | Eintauchen Steuelung] Mindermengen-Dosierung] Punkt-/Bahn-D

Technologis-Hurnmer

Mummer :

Bearbeitungzeinhaiten
Tvp: ——> |UniFrasMot j

Bearbeitungzdaten

Bearbeitung:  ———p | Sacklach

=l
Bahnkomektur | ——— |Aut0matisch j
Fielais vorher : 1 M2 MN3——» M5 xc [ 7 [8
Relaiz nachher : 1 Tz MTa—F—>»Ks K6 7 3
Sicherheitzabstand | Iw [rern]

[~ STOP fiir Handbedignung

Bearbeitungsdatenbank. .. ‘ Privatdaten bearbeiten...

Yorzchub [F] [ 200.00 [*0.1 mm.s]
Welkzeugdurchmem [rorn]
Gesamttiefe : —m [rrn] [wird bei 3D -Polygonen ignoriert 11

[\fird bei 30-Paolwgonen ignorniert 11

Teilzuzstelung : —W[mm]

Z-Mullpurkt werschisben : | 0.00 [mm]

BAE-Diaten : |
Platerial BAE Typ

Bemerkung : |
Abbrechen | ?

Drehstube

—_— Ok |

— ... zuriick zu Seite 5: 22. TECHNOLOGIE Frasbahnen, Layer 2

L ——— Nummer: 0

Layer : FW
—

Wichtige
Information:

bedeutet, dass
alle Frasteile auf
— Layer 1

mit derselben
Technologie
(gleiche Tiefe,
gleicher Vorschub)
gefrast werden

Daher werden

die Technologien
nur einem Frasteil
auf dem jeweiligen
Layer zugewiesen.

Technologien Frasbahnen Layer 2

Technologie Standard 5

Bearbeitung ] Eintauchen ] Steusrung ] Mindelmgr\;sgen-D ozierung | Punkt-/Bahn-Dosienung ]
Techhalogis-Hurnmer

Mummer : I 0 Layer : |_2 Frasteil : 2
Bearbeitungzeinhaiten

Tep: _ﬂUniFrésMot j

Bearbeitungsdaten

Bearbeitung : —>| Eirzeltzil/Bahn ﬂ
Bahnkomektbur : —>|Innen ﬂ
Fielais vorher : 1 T2 Ta—— x5 K& [ 7 [ 8
Relais nachher : 1 M2 Ma3—F—» X5 K6 [ 7 [ 8

Sicherheitzabstand : I 5,00/ [rarm]

[~ STOP fiir Handbediznung

Bearbeitungsdatenbank. .. | Frivatdaten bearbeiten. ..

Worschub [F] - 200,00 [0.1 mms]
Welkzeugdurchmes&er'_lm [mirn]
Gesamttiefe : _lm [rmirn] [fird bei 30 -Palygonen ignariert 1)

['ird bei 30-Polygonen ignariert 1]

—|—>—‘|_1D [rnrn]

Teilzustellung :

Z-Mullpurkt verschisben : | 0.00 [rm]

BAE-Daten : |
Platerial BAE Typ

Bemnerkung ; |
Abbrechen ?

Drehstufe

— 0K

6-Technologien

peichern unter. ..

6-Technologien

Seite 6

19.04.2017 TS




7. Propellerfahrzeug - Fahrgestell - Simulation -

Datei Maschine | Simulstion Ansicht Parameter Hilfe . .
@ 5 f | Tisch ] 23. Simulation
Ieoresni & mo-iscn
A @ Z0OM Ausschnitt : : .
o g £ Tisch+ D-Ansicht Datei  Maschine | Simulation Ansicht Paramg
[5] Tisch + CNC-Export _ =
e
(2 0 % OpenGL Frasen u B Tisch
* Fro CaM 28 700M automatisch Programmlauf %]
nstelungen |
s E 1 - . i
—ram [ | ZE (¥ 700M Ausschnitt
Darslellu?j: E l:r ZE m] | A -
o 1 @ & [ & Tisch + 3D-Ansicht Mit Z-Achse ?
Bearbeitung o fal
o # % & [5] Tisch + CNC-Export
B P e R A Fm
m E‘ D =
gE eniGL Frésen .
" E [J LI EIET 5¥ o Ja MNein Abbrechen
5 E EL e e Bt
Umwandlung i .F*; st = HENSL LTENE
CAD Standard  ||F
paopanls Simulation
E ~
o o B UT NS Fao Maschine b Steuening
CAD Besonderes | o o
CAD 3D =
Symbole E [ ] L ] 1
Dokumentation an
Information E . - 1
Ejﬂ
é Meldung
E_?n Programm wiederholen?
; | Ja | _|.> Meirt I
Ejﬂ
F F| 200 Zeitaufwand | 00:00:00 UST| 125
E Pasition
;sn I % | ooy | 16000 [z [ 2000 U 0.00
E . Befehl
= [
Fa . ] 1
i [ ] Relais
E M (!
Fan e
; . = . s -
E—E" 3 ™ BAE
5
24. Datei
Covvnn® e ®onnen B B B Bocenen B Bl o B Bl .
il i} hiern unter. .. 7-Propellerfahrzeug-Name
|KA | 11000, 160.00  KR:[ 11000, 16000 PA: | 5548, 19416 PR [ 5543, 19418 Laper 1 - o' - i ]

7-Propellerfahrzeug-Simulation Seite 7 19.04.2017 TS



. . Catei | Maschine Simulation  Ansicht  Parameter  Hilfe
B@@Bw - Maschinensteuerung Version 7.6: = 5 [Eyarrm—

Handsteuerung 1. Referenzpunkt anfahren ( Maschinen-Nullpunkt ) — é—
Handbedienung A tophation ( nur einmal nach dem Einschalten der CNC-Maschine! )
+2
I ir/A F é_ |%| E} 2. Ausspannposition anfahren ( zum Werkstiick befestigen ) —_— I%I
v -
=3 3. Speicherstelle auswahlen fiir den Werkstiick Nullpunkt (WNP)
T — WNP: z.B.Nr. 10 ——— |1|:| ﬂﬂ
/ }’ @ 4. Werkstiick Nullpunkt einstellen: Cursortasten:
Tz —_ Tischbewegung nach links/rechts: links/rechts X-Achse
Tischbewegung vor und zuriick: oben/unten Y-Achse
\ Fraserbewegung oben und unten: Bild auf/Bild ab ~ Z-Achse
e ‘ i | ‘ - ‘ e ‘ '_”'| - j \ Achtung: mit den entgegengesetzten Cursortasten stoppt man die Bewegung!
—> |
Riickzugsh: [~ 5 oo [mm] ‘ a) Z-Achse: mit den Cursortasten den Fraser Uber die Mitte des Werkstiicks bewegen
Womentans Yerts B;d + Abwartsbewegung des Frasers mit" Bild-Taste"
. _ . _ . mit Papier die Z-Achse einstellen, dann
Bl Tastenkombination: Strg + Z —  ( die neuen Z-Koordinaten: 0.00 )

z
. _ . _ / —— — Fraser um 1/10 mm nach "oben fahren" (zum Einstellen der X-und Y-Achsen)

L [0 <] =] b) X,Y-Achsen: mit den Cursortasten den endgiiltigen Werkstiick-Nullpunkt anfahren, s. Abb.
Bezugsmodus: Ahsalt | WWerkZeugnummet ; + y Tastenkombination: Strg + X —  ( die neuen X-Koordinaten: 0.00 )
F:[ 5 s[5 varschub 0 mmiz| Zeit: ["oo:oo:oon Tastenkombination: Strg + Y —  ( die neuen Y-Koordinaten: 0.00 )
Steuerfunktionen Spannungen 'xF * Y H')(. Werkstiick NuIIpunkt:
11 Eteverst 5[ Relsis 5 Steusrung __
2 Remis2 6 Metzspa || W [ 000 v] 5. Werkstiick Nullpunkt anfahren:
i~ Remis 3 Eteverung x alle Positionsanzeigen X-Y - Z
4 Relaiz 4 Mk [Toon [¥] missen 0.00 anzeigen!
Direkteingabe 6. Programm ausfiihren: [Alt] + [A]
| | _OK | Loscn | — Checkliste beachten 1! ... erst nach dem Uberpriifen aller Details
die Maschinenbewegung [ + ] oder "Ja" starten.
Handsteuerung EHDE ‘ & ‘

Achtung: mit jeder Taste kann der Frasvorgang abgebrochen werden!

Maschinensteuerung-7.6 04.04.2017 TS





