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Nach dem Ldschen muss der Kreismittelpunkt
noch sichtbar sein!

a) Mittelpunkt wahlen: KA: 40,40

b) Punkt am Kreis wahlen: PR: 0,9

Cursor auf Kreismittelpunkt ' :

—..... Mausklick \
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AUSSCHNITT WAHLEN: (s. Abb. Links)

1. Ecke: KA: -10,-10; 2. Ecke: KA: 20,10

Wir bendtigen diesen Ausschnitt
[T (hellblauer Rahmen)
um den Schnitt exakt konsturieren
zu konnen!
Danach kénnen wir den Ausschnitt
noch Maximieren ... ( siehe 7.)

Ausschnitt Maximieren

... jetzt haben wir die Schnitt-Ansicht auf einer Seite

... weiter auf der nachsten Seite
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