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Propellerfahrzeug - Startbildschirm nccad9
© Th. Schneider 2017 

… weiter  auf der nächsten Seite

1. CAD/CAM  1 Ebene
( Mausklick )

… es erscheint ein
Eingabefeld...

Aufgabe:
Erstelle zunächst eine Fräsdatei für das Fahrgestell
mit Hilfe der Lernkarten.

Eine Motorhalterug soll 
danach eigenständig geplant
und eine Fräsdatei erstellt
werden.

?

Propellerfahrzeug 
Lernkarten für das Programm nccad9

Alle Technologien gelten für den Universalmotor
(Kress-Universalspindel, 10000 - 30000 U/min)
und für einen 2 mm Fräser  (Zweischneider)

Für die Technologiedaten übernimmt der Autor keine 
Verantwortung!

26.04. 2017  gez. Thomas Schneider 
kurzhaarschneider@googlemail.com
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1. Werkstückabmessungen nccad9

2. Werkstück-
abmessungen:

Statuszeile:

3. Werkstoff:

… weiter  

s. Technische Zeichnung

Acrylglas (Plexiglas)
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2.  Ansichtseinstellungen: nccad9

Ansicht verschieben …         ... mit gedrückter Maustaste

Statuszeile:

Ansicht verkleinern …        ... Mausrad drehen
Ansicht vergrößern ...   

Ansicht rotieren…             ... mit gedrückter Maustaste bewegen

Mausrad:

… weiter  auf Seite 3

Werkstück: 80 x 150 mm

Zurück zur Draufsicht …           Mausklick auf das Icon
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3. Raster und Fang nccad9

4. Hilfsmittel …          RASTER ANZEIGEN

5. Fangen/Selekt. …  FANG/RASTER EINRICHTEN

a) Wähle Zeichenfunktionen unter CAD Standard, z.B. GERADE, RECHTECK, KREIS, .....
Achte beim Zeichnen auf die Anweisungen in der Statuszeile!

b) Mache jetzt die drei letzten Aktionen rückgängig (Undo)

c) Lösche die restlichen Zeichnungsteile unter Bearbeiten LÖSCHEN
Achte dabei auch auf die Anweisungen in der Statuszeile! … weiter  auf Seite 4

Zwischenaufgabe:   "Löschen" und "Rückgängig" (Undo)
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4. Rechteck für Batterieaussparung nccad9

6. Rechteck…
... es erscheint ein Dialogfeld

a) wir markieren bei P1 X,Y
und überschreiben mit
den Maßen aus der TZ:   10,55

Datei...             Speichern unter ...  4-Rechteck-Batterie
... und Namen des Bearbeiters eingeben...  OK

Die Maße entnehmen wir aus der
Technischen Zeichnung und geben
die Koordinate bei P1 und P2 ein:

X "Komma"  Y

b) wir markieren  P2 X,Y
und überschreiben mit
den Maßen aus der TZ:   ? , ? 

d) Kontrolle der restlichen
Dialogfelder
... und mit OK abschließen

c) Mausklick bei "W" (Winkel)
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5. Aussparung für Motorhalterung nccad9

7. Rechteck...

a) Eingabe der Koordinaten  P1

Speichern unter ...  5-Motorhalterung

Die Maße entnehmen wir aus
der Technischen Zeichnung:

d) Kontrolle der restlichen
Dialogfelder
... und mit OK abschließen

b) Eingabe der Koordinaten P2

c) Mausklick bei "W" (Winkel)



06-Fräslöcher Seite 6 19.04.2017  TS 

6. Fräslöcher für die Achsenlagerungen und Schalter nccad9

8. Kreis ...

b) Eingabe der Koordinaten des
Kreismittelpunkts (X,Y)     M 

Speichern unter ...  6-Fräslöcher

d) Kontrolle der restlichen
Dialogfelder
... und mit OK abschließen

c) Eingabe Durchmesser oder
Radius          Durchmesser:  

a) Eingabe Gruppe 1  (orange)

Abschluss mit Mausklick
im Feld Radius

(Radius wir autom. generiert)
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7. Technologien Gruppe 2 nccad9

9. Zeichnungsteil editieren...
(Technologien Gruppe 2)

Information:
Gruppen, mit vollständiger Technologie
erhalten die Farbe grün
Kontrolle am Baum Zeichnungsteile!

c) Eingabe... 
... s. gelbe Felder

a) Cursor auf Gruppe 2:
... rote Markierung

d) mit Ok abschließen ...

b) Mausklick auf Gruppe 2
... es erscheint das
Eingabefeld
Technologie: Gruppe 2
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8. Technologien Gruppe 1 nccad9

10. Zeichnungsteil editieren...
(Technologien Gruppe 1)

Speichern unter ...  8-Technologien

c) Eingabe... 
... s. gelbe Felder

a) Cursor auf Gruppe 1:
... und Mausklick...    

b) es erscheint das 
Eingabefeld
Technologie: Gruppe 1

d) mit Ok abschließen ...

e) Kontrolle...
grüne Gruppenfelder,
(auch Gruppe 1)
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9. Ausspannposition nccad9

Speichern unter...   9-Ausspannposition

Information:
Der Fräsvorgang wird jetzt bei den Koordinaten der
Ausspannposition beendet.    Z = 20mm
(Der Fräser bleibt nicht über dem Werkstück stehen)
Das Werkstück kann bei Serienfertigung bequem
gewechselt werden.

11. Ausspannposition
a) Koordinate im Dialogfeld 

eingeben: (X,Y)   P:  0,170
Z:  20

oder

b) Auspannposition
außerhalb des Werkstücks
per Mausklick setzen...
Korrekturen der Position
sind im Dialogfeld möglich
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10. Simulation nccad9

Speichern unter...          10-Fahrgestell-fertig_Name

a) Simulation starten .... 

oder

12. Simulation und Kontrolle ...

b) OpenGL Simulation

c) Kontrolle der Fräsdatei:
- Einstellung "Pfad"
- Fenster vergrößern

auf Bildschirmgröße!

Start

Start




