Propellerfahrzeug

Lernkarten flr das Programm nccad9

Alle Technologien gelten fur den Universalmotor
(Kress-Universalspindel, 10000 - 30000 U/min)
und flr einen 2 mm Fraser (Zweischneider)

Flur die Technologiedaten ubernimmt der Autor keine
Verantwortung!

26.04. 2017 gez. Thomas Schneider
kurzhaarschneider@googlemail.com

Propellerfahrzeug - Startbildschirm nccad9

Datei Maschine  Ansicht  Parameter Makros  Hilfe

A |

| © Th. Schneider 2017 |

Prozesskette starten AUfgabe: . . " . e n
Erstelle zunachst eine Frasdatei fiir das Fahrgestell
Maschinenauswahl ¥ mit Hilfe der Lernkarten. CA ftware mit direkter Maschine
.
(5 Quick '’ Simple STL Eine Motc_)rhaltgrug_ soll
[ caican 165 danach eigensténdig geplant
I = und eine Frasdatei erstellt
B CAD PR p/cam 1 Ebage werden.

5] NC-Programm

[ caD-Zeichnen \

1 CAD/CAW 1 Ebene
( Mausklick )
CAD/CAM
MNC-Programm ... es erscheint ein
= Eingabefeld...
B0 oxF
5 HPGL

Contour & BodySTL &
Scanprojekt bearbeiten

Kontur/fn zeichnen ... weiter auf der nachsten Seite

———

| BELIEBIGE AUSWAHL TREFFEN +

00-Startbildschirm 11.02.2017 TS



1. Werkstiickabmessungen

nccad9

B Quick '’ Simple STL
{5 CAD/CAM 1 Ebene
) CAD/CAM N Ebene
&) NC-Programm
[E CAD-Zeichnen

Contour & Body STL

Datei  Maschine  Ansicht Parameter Makros
B
£
PRl
Prozesskette starten 2. Werkstuick-

abmessungen:

s. Technische Zeichnung

Hilfe

Werkstickabmessungen Frasel
Werkstickabmessungen:

| Lange X 80 [mm]

—=|ange . 150 [mm]

3. Werkstoff:

Acrylglas (Plexiglas)

—lange Z: 3 [mm]

Position Werkstick Nullpunkd
Postion X 0.000  frmm]
Position : W [mm]
Position Z: Werkstick Oberflache

nurfur 30 4achs -Anwendungen:

Position Z: 0.000 fmm]

. Werstoff Acrylglas (Plexiglas))

Statuszeile: .. weiter ————
-
| WERKSTUCKDATEN ANGEBEN 4
01-Werkstiickabmessungen Seite 1 11.02.2017 TS



2. Ansichtseinstellungen: nccad9

Datei  Maschine  Ansicht  Parameter Makros  Hilfe
@ W H = & -5 @dv@

;| Ze - CAD/CAM-Frasen
E b~ E Ansicht Verschieben

CAD/CAM im Dialog

Werkstiick: 80 x 150 mm
/

s SN /000D
At T - . . f
© = = o || Ansicht verschieben ... ... mit gedriickter Maustaste

CAD Besonderes ¥
Hilfsmittel *

| Mausrad: Ansicht verkleinern ... ... Mausrad drehen

™ Ansicht vergrofern ...

+ =
¥4 4

..,JF - - . .

— | Ansicht rotieren... ... mit gedriickter Maustaste bewegen

|2 & o

% % ¢ B

Zurlck zur Draufsicht ... Mausklick auf das Icon

Umwandlung ¥
Statuszeile:
| Dokumentation ¥ |

1

——— ... weiter auf Seite 3

[ ANSICHT VERSCHIEBEN |  + [Position [X37.947, Y152.000

02-Ansichtseinstellungen Seite 2 11.02.2017 TS



3. Raster und Fang

nccad9

Datei  Maschine  Ansicht Parameter Makros  Hilfe
-5 &d b

CAD/CAM-Frasen

’4. Hilfsmittel ... RASTER ANZEIGEN

Raster-Fang

5. Fangen/Selekt. ... FANG/RASTER EINRICHTEN

gt
e

Zwischenaufgabe: "Ldschen" und "Rickgéangig" (Undo)

Raster
———— Hauptraster: ¥ 10.000 Y |10.000 | [mm]
Nebenraster: X 5.000 Y (5.000 ([mm]
- Raster X und Y identisch

Fang
———— Fangdistanz: ¥ 5.000 Y (5.000 |[mm]

Fang ¥ und Y identisch

ik

RICHTEN | |

Achte beim Zeichnen auf die Anweisungen in der Statuszeile!

a) Wéhle Zeichenfunktionen unter CAD Standard, z.B. GERADE, RECHTECK, KREIS, .....

\+ b) Mache jetzt die drei letzten Aktionen riickgéngig (Undo)

\~
c) Losche die restlichen Zeichnungsteile unter Bearbeiten LOSCHEN
| — Achte dabei auch auf die Anweisungen in der Statuszeile!

Dokumentation ]

—|—> ... weiter auf Seite 4

| ZEICHNUNGSTEIL EDITIEREN |Bitte wiihlen Sie ein Zeichnungsteil + |Position [X116.105, Y-1.797

03-Raster-Fang Seite 3

11.02.2017 TS




4. Rechteck fur Batterieaussparung nccad9

Datei  Maschine  Ansicht  Parameter Makros  Hilfe

CAD/CAM-Frasen

EANEAM ]z | 6. Rechteck... Die MaRe entnehmen wir aus der
ARt elmgcamm .. es erscheint ein Dialogfeld _| Technischen Zeichnung und geben
CAD Standard & ~~_| die Koordinate bei P1 und P2 ein:

s /@W a) wir markieren bei P1 X,Y ™~
. A . \ Zuordnung

Ao @ — i und Uberschreiben mit Name: RECHTECK 2 -
den MaRen aus der TZ: 10,55 —= Guppe: Gruppe 2 ——

o= =
TRUE TEMT TEXT

- | @ ] X "Komma" Y Dike: —H¢ | — -

HMM-- Zeichnungsdaten =

b) wir markieren P2 X, Y

und Uberschreiben mit

den MaRen aus der TZ:

4 - B

£[4]4 o Mauskick bei rwe winke)  ~_| ' '

- o f5m
. ———— P2 xyY 1

W A e d) Kontrolle der restlichen \ o

EEEEE TR f M XY [mm,mm]
L | i e Dialogfelder S :
e o o ... und mit OK_abschlieRen a b [mmmm]
= & . w w [

Dot - [T 20T WY

Umwandlung ¥ Karmertar

' :
HEEN . \\ Datei... Speichern unter ... 4-Rechteck-Batterie

.. und Namen des Bearbeiters eingeben... OK

—_— Aebonchan

| RECHTECK |Mit Mausklick erste Ecke wihlen oder Dialogfeld bedienen 4 | Position |X29.951, ¥122.064

04-Rechteck-Batterie Seite 4 11.02.2017 TS



5. Aussparung fur Motorhalterung

nccad9

Datei  Maschine  Ansicht  Parameter
B -5

CAD/CAM-Frasen

] =
TRUE TEAT TEAT

CAD Besonderes
Hilfsmittel

H
+
¥ 4]+

¥
b3

SN .
% 2 B

= = 59 R
Umwandlung ¥
Symbeole ¥

Dokumentation ¥

7. Rechteck...

a) Eingabe der Koordinaten P1

b) Eingabe der Koordinaten P2

c¢) Mausklick bei "W" (Winkel) N

d) Kontrolle der restlichen
Dialogfelder
... und mit 9K abschlieRen

Abschluss [0 [

Die MaRe entnehmen wir aus
der Technischen Zeichnung:

N

Zuordnung

Mame: RECHTECK 2 ————— .
—— Guppe: Gruppe 2 -

Dicke: E e

Zeichnungsdaten

P1 1 [mm,mm]
P2 XY [ria,mm]

M XY [mm,mm]
kﬁ\ ab [mm,mm]
' w [

W

= Ok | [  Abbrechen

Speichern unter ... 5-Motorhalterung

| RECHTECK |Mit Mausklick erste Ecke wihlen oder Dialogfeld bedienen + | Position [X6.923, ¥149.697

05-Rechteck-Motorhalterung

Seite 5

11.02.2017 TS




6. Fraslocher fir die Achsenlagerungen und Schalter nccad9

Makros  Hilfe

CAD/CAM-Frasen

Datei  Maschine

e Dialogfeld: Neu Zeiq}g... [LF eS|
Zuordnung
Ny ailcl a) Eingabe Gruppe 1 (orange) Name: KREIS 1
P N || | Gruppe: Gruppe 1 ——
uou- = . I A b) Eingabe der Koordinaten des Dicke: e
- Kreismittelpunkts (X,Y) M
CAD Besonderes i | | | | | | | AN Zeichnungsdaten
)
| | | I | c) Eingabe Durchmesser oder
- Radius Durchmesser:
N
4 o | | | | | | Abschluss mit Mausklick
im Feld Radius
# ,{- (Radius wir autom. gene}h{)
SN
SN B s | i i i i i i i d) Kontrolle der restlichen INM 0,15 [mm mm]
Dialogfelder
i & P [mm . mm]
W e % H e ... und mit OK abschlieBen
o= / D 4000 [mm]
..... iR | | | | [ | | | 7
—— ¥ soschivss /LY I R 2000 [mm}
symbole = | | | | | | | | \I ,Ok x Sbercbieo
Dokumentation ¥ | | |
Speichern unter ... 6-Fraslocher
|KREIS [Mit Mausklick Mittelpunkt wihlen oder Dialogfeld bedienen + | Position [X-2.000, Y141.062
Seite 6 19.04.2017 TS

06-Fraslocher



7. Technologien Gruppe 2

nccad9

u
TRUE  TE

@ @ H |

CAD/CAM im Dialoq

CAM-Einstellungen ¥

CAD Standard *

:'/D@D

A T

-!'.'2 [w'y :
Umwandlung ¥
Symbole ¥

CAD/CAM-Frasen

Datei  Maschine  Ansicht  Parameter  Makros
-8

Hilfe

9. Zeichnungsteil editieren...
(Technologien Gruppe 2)

a) Cursor auf Gruppe 2:
... rote Markierung
AN

Baum Zeichnungsteile M

N\

=
HT  TERT

b) Mausklick auf Gruppe 2
... es erscheint das
Eingabefeld

Technologie: Gruppe 2

c) Eingabe...

Allgemein

ECHTECK 2

Technologie: Gruppe 2 (L8 eS|

Bedingungen | MM-Dogiening
An-/Bbfahren | MehrseitenB
Bearbeitung | Steuenung
BAE

BAE10/10k Universalmator

" @

Werkzeug
T2 - Set Zmm -

... S. gelbe Felder

d) mit C{k abschlieen ...

— I RECATECK Z

Abschluss [ &_J

|[J N Ok [ Abbrechen]|

=E[F #FRRE

Information:

Gruppen, mit vollstandiger Technologie

Durchmesser: % 2000 [mm]
Bearbeitungsdaten

[ Tasche mit Inssl

Typ:  Bahn geschlossen @ E]

Bahn  Innen @ E]
Fay: 150 [0.1 mm/s]
Fz: 100 [0.1 mm.s]
Tiefe ges./ teil: 33/ .1 mm]

Dokumentation

¥

erhalten die Farbe griin
Kontrolle am Baum Zeichnungsteile!

/——E"I Gruppe 2

| RECHTECK 2
J| RECHTECK 2

[ ZEICHNUNGSTEIL EDITIEREN |Gruppe 2 markiert + | Position [X347.163, Y103.929

07-Technologien_Gruppe-2

Seite 7

11.02.2017 TS




8. Technologien nccad9

Datei  Maschine  Ansicht Parameter Makros  Hilfe

& E M | @5 & e
f : CAD/CAM-Frasen
- a) Cursor auf Gruppe 1: r
CAD/CAM im Dialog O O .. und Mausklick... \ Baum Zeichnungsteile @Iﬂ
CAM-Einstellungen ¥ [J SRS SN S S \\ Allgemein| |
© & Technologie: Gruppe 1 (6 [sessum)
« /000D b) es erscheint das Bednaungen | Mi-Dosenng
A O Eingabefeld An-/Abfahren | MehrseitenB
o Technologie: Gruppe 1 Beabetund | Steueung
HEIE TEMT  TEHT BAE
'[|10. Zeichnungsteil editieren... ¢) Eingabe - BAE10/10k Universalmotor = [2]
I ~ Technologien Gruppe 1
)/ (Technologien Gruppe 1) <. gelbe Felder —
B T2 - Set 2mm -
/ - Durchmesser: 2.000 [mm]
d) mit Ok abschliefen ... I
| - Bearbeitungsdaten
e ‘\ o EE EE [ Tasche mit Insel
T? Tf T:I ;; ﬁ ﬁ Typ:  Sackloch, nur Standard ~ E]
Ok Abbrechén e
Q ‘ ][x ]| Bahn Automatisch - E]
/ Fory: 150 [0.1 mm.z]
e e o o ———————————1 e) Kontrolle... Fz: 100 (01 mms]
& & A RA HEEEEEEEEEENENE griine Gruppenfelder, Tiefe ges./tel: 33/ 1.9fmm]
(auch Gruppe 1) [}

Q O

— I S Speichern unter ... 8-Technologien

| ZEICHNUNGSTEIL EDITIEREN |Gruppe 1 markiert 4 [Position [X346.299, Y100.475

08-Technologien_Gruppe-1 Seite 8 11.02.2017 TS



9. Ausspannposition

nccad9

Datei  Maschine  Ansicht  Parameter Makros  Hilfe

B HH = & -

AR R

-

FE A=

CAD/CAM im Dialog

CAM-Einstellungen %

09-Ausspannposttion cad

-11. Ausspannposition

B T
9 5]
L AUSSPANNPOSITION

« /002
A D

uou- =

TRUE TERT TEAT

m ;
L

¥4 4

Bearbeiten A
SN
W F

= 59 R
Symbole

Dokumentation

«

I

“«

a) Koordinate im Dialogfeld
eingeben: (X,Y) P: 0,170

4’/// oder

Dialogfeld: Ney Zeichn... ?

Z: 20 '\

b) Auspannposition
auflerhalb des Werkstticks
per Mausklick setzen...
Korrekturen der Position
sind im Dialogfeld moglich

Abschluss | 2 & J

—|-||N Ok | (3¢ Abbrechen | |

Information:

Der Fréasvorgang wird jetzt bei den Koordinaten der

Ausspannposition beendet. Z = 20mm

(Der Fraser bleibt nicht tber dem Werkstiick stehen)
Das Werksttick kann bei Serienfertigung bequem

gewechselt werden.

Zuordnung
MName: Ausspannposition 1

Gruppe: Gruppe 1

Zeichnungsdaten

O
P 0.170 [mm.mm]
z 20 [mm]

Speichern unter... 9-Ausspannposition

| AUSSPANNPOSITION |Mit Mausklick Pesition wahlen oder Dialogfeld bedienen  « | Position [X-10.000, Y230.000

09-Ausspannposition

Seite 9

11.02.2017 TS




10. Simulation

Datei  Maschine Ansicht  Parameter Makros  Hilfe |
@ W M SR e -

G01
GOl
G000
M10
G000
{elil]
GO0
G001
G001
GOl
G001
G001
GOl
G001
G01
GOl
IG0L
G01
GOl
G001
G01
G001
{elil]
M10
G000

4

CAM

X653 _000 Y119

Z0.500

Z-1.100 Fl00.
¥56_000 F150.

¥11.000
¥115.000
¥65_000

Z-2.200 Fl00.
¥56.000 Fl50.

X11.000
¥118.000
¥Xe5.000

Z-3.300 Flo0.
¥56.000 F150.

¥11 000
¥115.000
Xes5.000
Z5.000
0.0
Zz0.000

m

Zeile : 146 Spalte: 1

NC-Statistik
Abmessungen

10-Simulation.cad

nccad9

OpenGL - CAD_Neve-Medien_17.2\\10.. s = o]

3D-Darstellung

I~

12. Simulation und Kontrolle ...

ala]}
aan

oo
ala]}

oo
oo

»

(GO0 ¥0.000 Y170.0 _

a) Simulation starten ....

+ | D) OpenGL Simulation —
\\
“
Ny
G—L\——ﬂ
Bl - - e g

‘ =

Simulation immer anzsigen be

Mausbew.

(]
|

Darstellung
\j] Werkzeug

Ablauf
?' .

laden der Datei

c) Kontrolle der Frésda}é
- Einstellung "Pfad’
- Fenster vergroRern
auf BildschirmgroRe!

Speichern unter...

| SIMULATION [Simulation Start/Stop uber Icongruppe Bedienpanel + [Position [X61.066, ¥228.934

10-Simulation

Seite 10

10-Fahrgestell-fertig_Name






