1. Arbeitsschritte Platinenhalter - Grundplatte

0

1. Erstellen der Frasdatei flir den Namen
und die Bohrpunkte: s. Arbeitsanweisung  -
Fraserdurchmesser: 1,5 mm, Frastiefe: 0,5 mm
Zum Frasen verwenden wir einen
Einschneider, 1,5 mm

2. Namen und\

Bohrpunkte frasen:

=] = =]

=]

= =

Y Y T L Y Y TR

ZE
= .

o

GERD
MULLER

Y
0 T Y O O Y

3. alle 4 Stirnseiten planfeilen.
Dazu spannen wir die Grundplatte
mit Kunststoffschutzbacken in den
Schraubstock.
Mit dem Haarwinkel kontrollieren wir den Winkel.

4. Fase mit dem Hohenreil3er
anreif3en (2 mm)
Wir markieren vorher das Werkstiick
mit einem breiten Filzstift, damit
man die Anrisslinie besser sieht.

5. Grundplatte in den
Schraubstock
mit Kunststoffschutzbacken
im 45°-Winkel einspannen,
(Ausrichtung mit Geo-Dreieck)
und Fasen feilen. (Hieb 3)

6. Die 2 Kernlécher 4,2 mm
fur das Innengewinde Bohren.
(Wir haben vom Frésen nur
die Bohrmittelpunkte)

7. Kernlécher mit einem
Kegelsenker entgraten

1_Grundplatte

s 2010

PLATINENHALTER - ARBEITSSCHRITTE

SEITE: 1




2. Arbeitsschritte Platinenhalter - Sockel (Rundstéabe)

8. M5-Innengewinde schneiden.
mit einem Gewindebohrersatz
- Vorschneider
,- Mittelschneider
- Fertigschneider
oder mit einem
Einschnittgewindebohrer (s. Abb.)

9. Messingrundstdbe 5 mm
mit der Metallbligelsage
oder einer Puksage zuséagen
Rohmal: Lange 51 mm

10. Stirnseiten planfeilen
(Endmal’: 50 mm)

11. An der Oberseite
eine Fase von 1 mm feilen.

12. An der Unterseite den Rundstab fur das
AuRengewinde ebenfalls Anfasen.
(damit das Schneideisen besser anschneidet)

13. Gewindelédnge mit dem
HohenreilRer anreillen
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14. Schneiden des M5-AuRengewindes. Gewindelange: 9,5 mm. (Teamarbeit) - Zum Ansetzen des
Schneideisens auf dem Rundstab verwenden wir die Standerbohrmaschine:

- Stromstecker herausziehen!

- Rundstab in das Prisma des
Maschinenschraubstocks
senkrecht einspannen

- Der Senkhebel wird
nach unten gefihrt
und der Maschinen-
schraubstock
mit dem Rundstab wird
S0 ausgerichtet,
dass die Mitte
des Bohrfutters
exakt auf den Rundstab trifft

- Senkhebel wieder etwas & et - TN
nach oben bewegen dass wir das Scheideisen waagrecht zwischen Rundstab und Bohrfutter spannen.

Jetzt erfolgt die eigentliche
Teamarbeit:

- Ein Schiler driickt den
Senkhebel nach unten,
und gleichzeitig dreht
der Partner das Schneid-
eisen im Uhrzeigersinn.

Erst nach 2 Umdrehungen
etwas zurlckdrehen,
dass die Spéane abbrechen.

- Gewindelange mindestens
5 mm mit Zuhilfenahme
der Bohrmaschine!

- AuRengewinde bis zur
Markierung schneiden
(9,5 mm Lange)

15. Rundstabe mit dem Aul3engewinde
in das Innengewinde des Sockels
einschrauben. (nicht festziehen)
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3. Arbeitsschritte Platinenhalter - Ausleger |

16. Alle Vierkantstabe
(10 x 10 mm)
auf das Rohmal von
mind. 56 mm zuséagen.

17. Die drei Vierkantstabe
nebeneinanderlegen und
mit Klebeband fixieren

18. Mittig anreif3en,
mit dem HéhenreilRer.
(Vorher mit Filzstift markieren
dass Anrisslinie besser
sichtbar ist).

19. Alle 3 Teile zusammen-
geklebt im Maschinen
schraubstock plan
einspannen (Unterlage)

20. Kernloch (4,2 mm)
fir ein M5-Gewinde
durch alle Teile bohren.

21. Teile Nummerieren: 1-2-3

22.In das Teil 1 ein
M5-Innengewinde
schneiden

23. Teile 2 und 3 mit einem
5 mm Bohrer Aufbohren
(Unterlage)

24. Von der Mitte aus das
Endmalf (54 mm) anreil3en
und

25. Teile 1, 2 und 3 mit einer
M5-Schraube
zusammenschrauben

26. Anrisslinie auf die
Oberseite im rechten Winkel
Ubertragen, AnreiRen und auf
das Endmalf Planfeilen.
Evtl. kann auch die
Tellerschleifmaschine
verwendet werden.
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4. Arbeitsschritte Platinenhalter - Ausleger 11

27. Alle drei Teile zusammen-
geschraubt mit Klebeband
auf der Grundplatte
mittig fixieren
die Rundstdbe missen
dazu herausgeschraubt
werden.

28. Von der Rickseite durch die Bohrlécher der Grundplatte
mit einem 4 mm Bohrer die Bohrmittelpunkte des Auslegers
markeren.

29. Klebeband entfernen und
alle Teile des Auslegers
zusammengeschraubt
zum Bohren in den
Maschinenschraubstock
einspannen.

30. Markierungen mit
5 mm aufbohren.

31. Bohrldcher entgraten mit dem Kegelsenker.
Den entstandenen Grat im Bohrloch vom Senken
mit dem 5 mm Bohrer entfernen (nochmals Bohren)

32. Bohrungen flr das Kernloch M4
- fiir die Gewindestecker -
im Abstand von 40 mm anreif3en.
(jeweils 7 mm vom Rand)
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5. Arbeitsschritte Platinenhalter - Ausleger 111

33. Teil 1 in den Maschinen-
schraubstock einspannen
und Kernlécher 3,3 mm
fur die Gewindestecker
Bohren

Bohrungen entgraten
und

35. Teile zusammenschrauben,
Teil 1 und Teil 3
mit der Feile anfasen,
Kanten entgraten und
mit Schleifpapier matt
schleifen.

36. Gewindestecker in die
Gewinde schrauben,
mit Zange festziehen

37. Randelschraube herstellen:
- R&ndelmutter mit dem
Kegelsenker ansenken,
dass der Schraubenkopf
der M5 x 45 Senkschraube
exakt in die Randelmutter
passt.

Mit dem Inbusschliissel die Senkschraube
in der Randelmutter festziehen.
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6. Arbeitsschritte Platinenhalter - Endmontage
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38. Teile des Auslegers mit der Randelschraube zusammenschrauben
... dabei die Federscheibe nicht vergessen! (s. Technische Zeichnung Blatt 5)

39. Rundstabe auf der Grundplatte befestigen und mit einer Zange festziehen
Achtung:  Um Beschéadigungen der Rundstébe zu vermeiden verwenden wir ein Tuch
zwischen den Zangenbacken und den Rundstében!

40. Ausleger an den Rundstaben befestigen und ebenfalls mit einer Zange festziehen.

41. Krokodilklemmen auf die Gewindestecker stecken. - fertig!!!
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