1. Platinenhalter - Namen frasen mit dem Programm nccad?7

Datei | Maschine

!5l KeinName - nccad? CAD/CAM-Software

Pararmeker

@ FUNKTION:

EINGABE:

CADJCAM Frasen - Meue Zeichnung "Mausklick' | CAM 1] 1. WERKSTUCK-NULLPUNKT Cursor in das Feld KA setzen:
— Koordinateneingabe: z.B. KA: 10,10 +«
der mit dem C :
— es erscheint das Icon-Menii mit der Zeichenflache: odermt _em ursor . .
linke Maustaste: NULLPUNKT markieren (klick)
1o
100 FEile . . . . .
| Q‘\ CAM|[z= | 2. AUSSPANNPOSITION (ZE)
_El:l Koordinateneingabe: z.B. KA: 0,100 +
oder mit dem Cursor:  Punkt setzen
_ED Hoéhe: 20,00 mm «
70
en Einstellungen 3. LINEAL/RASTER/FANG Fang: Tisch: 5 mm
Ausschnitt: 5 mm
_5|:| eingeschaltet
Raster: Tisch: 10 mm
_4|:| Ausschnitt: 10 mm
eingeschaltet
_EII:I Lineal: M eingeschaltet
Konstruktionsfang: [ eingeschaltet
1|
1 .
Einstellungen 5. LAYER 9 (schwarz)
: [x] s
0 =] a0 a0 [ 0
S M T O M O Tl O s O s O
- Einstellungen 6. LINIEN fein
o0 zEz —
a0
B0 CAD Standard 7. RECHTECK ( GréBe Platinenhalter )
| a) Tastatur, Eingabe in Felder KA: 0,0 < KR: 60,90 <
Fin} D oder
- b) mit der Maus Rechteck zeichnen
B0 (Anfangspunkt KA: 0,0 und Endpunkt KR: 60,90 anklicken)
50 /
40
L Darstellung 8. AUSSCHNITT WAHLEN s. Abbildung
a0 @ Koordinateneingabe: z. B.: KA: -5,-5 < ; KA: 90,70 +
L 1= oder mit dem Cursor: Rechteck ziehen
a0
10
i
T - | E| | E| | $| | E| E| | El Datei 9. Datei speichern unter.. 1-Voreinstellungen
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2. Platinenhalter - Namen frasen mit dem Programm nccad?7

| an _ _ _ _ _ _ _
B Einstellungen 10. LAYER Layer 1 ,  oder | Laper1 [ =
. 30 . . . . . ] E

B
1
v

CAD Standard 11. GRAVURTEXT max/mz Rechteck ziehen, s. Abb.

= 7 B B 9 8 '8 F Koordinateneingabe: KA: 5,5 < KA: 55,35 «

= Dialogfeld: Texteingabe: VORNAME +

b NACHNAME
o NAME © | -
o0
10
1]
G W M M [ M O O O s M
/ Bearbeitung 12. KORREKTUR TEXTE gewiinschte Anderungen eingeben...
|40 / . . . . ] Cursor an den Markierungspunkt "Schrift" s. Abb.
= LTHHAME TET Dadurch andert sich die Schriftfarbe (rot) anklicken
an
A LDHNAME I —
[ an GRAVURTEXT max/mz - Editor
L K
u EOEE
B ; ; ; ; ; 1 Einztellungen
— z.B.:
] — |W.E.HEIM.-’-'-. j |'IB | Punkt  Zeilenabstand ; 35.00
S B I O M M O IO T Testneigung [-45-45]: [ 0.00 Laufweite (1 -63): [ 20
- MACHMAME
a0
| A0
K
| ED
sn
40
E:
—1——> (] 4 Abbrechen
o0
i
i Datei 13. Datei speichern unter.. 2-Namen Platinenhalter
oo W M O M A O O B B
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3. Platinenhalter - Technologie Schrift und Simulation

Wir verwenden zum Frasen der Schrift einen "Einschneider" mit dem Durchmesser von 1,0 mm!

Simulation  Ansicht

L (b) 14. CAM -TECHNOLOGIE
il . . -
\ a) den Cursor an den Punkt des Textfeldes setzen. (Text wird rot)
EO —®  Mausklick
B b) Linie schrag nach auBen ziehen (s. Abb.) —# Mausklick
| 50 @ | ... Eintrége in die Eingabefelder:
‘ /
40 Technologie Standard /
_EIZI - Mindermengen-Dosierung ] Funlt-/B ahn-Dosienng I
— ‘uvf D R N A M E Bearbeitung Eintauchen ] Steuerung ]
= Technologie-Murnmer
20 N }&\ C HN ,ﬂ M E Mummer ; I i Layer : I 1 Frasteil : 1
- ",
10 : : : : Bearbeitungzdaten
| B earbeitung : Einzelteil/B ahn
0 Bahnkomrektur : |Keine j
o o o = o o Relais varher : M1 Tz M3 s ps Ksg [ 7
(=] = =] m - e ] m|
I T B B s B Fielais nachher : 1 2 3 [4 ks K6 [ 7
70 Sicherheitzabstand : | 5.00) [rm]
| [ STOP fur Handbedienung
Wl Bearbeitungzdatenbank. . Privatdaten bearbeiten. ..
__EIZI Yarschub [F] | 100,00 [F0.1 mm/z]
Wwerkzeugdurchmesser : | 1.000 [ram]
a0 - Gezamttiefe I 040 [rrm]
L Teilzustellung : [ ozd [mm]
a0
a0 Z-Mullpunkt verschieben : | 0,00 [rm]
I BAE-Daten : | |
10 Material EAE Typ DOrehstufe
L Bemerkung : |
1}
o - o o o o — ™ 0K Abbrechen ?
S M O T O Wi Y o Y T O s
Datei  Maschine Par3

Simulation 15. Mit Z-Achse? ja

ZOOM automatisch Programm wiederholen? nein

VORNAME |
NACHNAME |

[x]

Datei 16. Datei speichern unter.. 3-Namen-fertig
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4. Platinenhalter - Bohrpunkte markieren

Zusatzlich kénnen wir mit dem gleichen Fraser die Bohrpunkte mit einem "Punkt" markieren!
Dazu geben wir die Bohrpunkte ebenfalls auf Layer 1 ein und benétigen daher keine weiteren Technologien

Datei  Maschine | Simwlation  Ansicht  Par3

=0 | &
[v] ;
VORNAME
NAGHNAME
____d

CAD Standard 17. PUNKT

Die MaBe der Bohrpunkte entnehmen wir aus der

/_ Technischen Zeichnung

Koordinateneingabe KA: (Kartesische Absolute Koordinaten)

1. Bohrpunkt:

K.-'-“n"

—=

,//

1. Ziffer
X-Koordinate

™~

4

(Komma)

2. Ziffer
Y-Koordinate

nach der Eingabe mit "Enter" abschlieBen!

2. Bohrpunkt:

Ka: |

Simulation 18. Mit Z-Achse?

ZOOM automatisch Programm wiederholen?

ﬁ,, Z00M automatisch

k azchine

(IE| |

VORNAME
NACHNAME

Bl

Datei 19. Datei speichern unter..

ja
nein
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