Wichtige Information:

Die Lernkarten fiir das Namenschild mit nccad 7
sind im A5-Format im unteren Teil der Blatter!

Fragen, Anregungen, Kritik...

thomas.schl@arcor.de

nccad 7 Namenschild aus Acrylglas mit Beleuchtung

Namenschild 90 x 60 x 8 mm:

Ubersicht der Arbeitsschritte:

1. Voreinstellungen

2.

3.

10.

Schrifteingabe
Technologie Schrift
Simulation

Spiegeln

Fraslocher zur Befestigung
Rahmen

Technologie Fraslocher
Technologie Rahmen

Simulation

60

8

20

VORNAMIE
NACHNAME

Das Namenschild

ist auch bei der
Firma ELLMITRON
als Bausatz erhiiltlich:

www.ellmitron.de
Best.-Nr. 10-160

Gewinde M3 fur
Schrauben M 3x 16

LEDs 3 mm ultrahell

>Acrylglas 90x 60 x 8mm
Polystyrolplatte

mit Spiegelfolie
90 x60x 1 mm

Distanzhiilsen

BV ]

\

flr die LEDs

-
T T . = EIMESE=N

| Anschlussklemmen {
T Mini-Taster

|
T~ Platine, 90 x 60 mm
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1. Namenschild - Voreinstellungen

'l KeinName - nccad? CAD/CAM-Software

|_—-- Datei | Maschine

(Standardeinstellungen zur Beschriftung)

Parameter

cAM |

CAM | 5%

EUNKTION: EINGABE:

. WERKSTUCK-NULLPUNKT Cursor in das Feld KA setzen:

Koordinateneingabe:
oder
Mausklick

z.B. KA: 10,10 +

NULLPUNKT markieren ("klick™)

. AUSSPANNPOSITION (ZE)

Koordinateneingabe: —— g

Einstellungen

Darstellung

|

Einstellungen

BES

(Y]
| zEm
L P
| sn
__ WERKSTUCK-NULLPUNKT
| " Koordinateneingabe:
| X-Achse, Y-Achse [+']
[0
=
ks 10,10 KR:| 190,00, 170.00
WERKS TUCK-MULLPUNKT  |[Posttion wéhlen 1—| Statuszeile | |—>

. AUSSCHNITT WAHLEN

. LAYER —=| 9
. LINIEN— | —| fein —= |[—-=4 [ —-

. Datei speichern unter..

KA: 0,70 #

oder Mausklick: —— = 0.70
Hohe: 20,00 mm +~

. LINEAL/RASTER/FANG Fang: Tisch: 5 mm

Ausschnitt: 5 mm
eingeschaltet
Raster: Tisch: 10 mm
Ausschnitt: 10 mm
M eingeschaltet
Lineal: eingeschaltet
Konstruktionsfang: [ eingeschaltet

s. Abbildung
Koordinateneingabe: z. B.: KA: -5,-5 < KA: 100,80
oder mit dem Cursor: Rechteck ziehen

9 — |Laj,ler9.i||ﬁ-'|

1-Namenschild

1_Voreinstellungen.xls
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2. Namenschild - Schrifteingabe

BeispielgroRe: 90 x 60 mm

=]

PTTT T T Tl ]

=1

L | GRAVURTEXT, 2. Ecke /!/(

I O . I T I ||%

7‘/GRAVURTEXT, 1 Ecke | ~_|
S — C CAD Standard 8.

Einstellungen 9.

L
=

N CAD Standard 10.
=

TER

=l [ T T T T T T

Bearbeitung 11.

TERT

ol |
=

S [T TTTTTT

wal
(s

7.B.: — == [BAHAMAS | |24 ~|Punkt  Zeilenabstand [ 3500

VORNAME -
NACHNAME

FUNKTION: EINGABE:

RECHTECK (NamenschildgréRe )

a) Tastatur, Eingabe in Felder KA: 0,0 «+ KA: 90,60 +

oder

b) mit der Maus Rechteck zeichnen
(Anfangspunkt KA: 0,0 und Endpunkt KA: 90,60 anklicken)

LAYER E Layer 1 , oder | Layer 1 I_ _

GRAVURTEXT max/mz Rechteck ziehen, s. Abb.
Koordinateneingabe: KA: 10,50 < KA: 80,10 ~

Dialogfeld: Texteingabe: VORNAME +
NACHNAME

KORREKTUR TEXTE gewiinschte Anderungen eingeben..
Cursor an den Markierungspunkt "Schrift" s. Abb.
Dadurch andert sich die Schriftfarbe (rot) — anklicken

GRAYURTEXT max/mz - Editor

CLE D R e

Einstellungen ?

Testheigung [-45 - 45): | 0.00 Laufweite [1 - B3] :| 20

BES

I—> 12.

WORMAME
MACHNAME] -

Datei speichern unter.. 2-Namenschild

2_Schrifteingabe.xls
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3. Namenschild - Technologie Schrift

13. CAM -TECHNOLOGIE

N )

Ka:| 4000, 80.00 KR:| 4000, 80.00 Pa,

TECHMOLOGIE Teil wihlen |[Gravurtext maxinz

a) den Cursor an den Markierungspunkt des Textfeldes setzen.
(Text wird rot) —  Mausklick
b) Linie schrag nach aufien ziehen (s. Abb.) —®  Mausklick

... Eintrage in das Eingabefeld Technologie Standard:

Technologie Standard

Mindermengen-Dosierung ] Punkt-/B ahn-Dozierung
Bearbeitung Eintauchen ] Steusrung
Technologie-Mumnmer

Murnrner : | i] Layer : |_1 Frasteil : 1

Bearbeitungsdaten

Bearbeitung : | Einzeleil/B ahn j
Baknkorrektur : | Keine ﬂ
Relaiz varher : 1 T2 3 T4 K5 M6 [ 7
Relais nachher : M1 M2 M3 M4 5 e [ 7

Sicherheitzabstand ; I 5,00 [mm]

[~ STOP fiir Handbedienung

Bearbeitungsdatenbant.... ‘ Privatdaten bearbeiten. .. ‘

Yorschub [F) I 150.00) [*0.7 mmds]
Werkzeugdurchmesser ; I 1.50 [mm]
Gesamittiefs : [ 0an [mm]

Teilzustellung : [ 073 [mm) ’

3_Techn-Schrift.xls
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4.

Namenschild - Simulation

Datei  Maschine | Simulation _ Ansicht  Pars
= w—_

4 e

EINGABE:
Simulation 14. Mit Z-Achse? ja
Programm wiederholen? nein

B ZOOM automatisch

— o o
n
0

2l VORNAME |
n NRCHNAME |
=
_5|]
—_ R elaiz
N 1 4
- i 2z [ &
- ﬁﬁ% —a —n

= bl bam |‘E‘| |—> 15. Datei speichern unter..  4-Namenschild

4_Simulation.xls
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5. Namenschild - Spiegeln (nur fiir Acrylglas)

_.__ ———©
:_su ./ T )
| [0

s ol LA T a1
K

00, -100.00 P&

kKa:|[ 9500, B500 KR |

[Ewveite Ecke wahlen +

/

50 [: _

N © |

o | L
G T s A I

|KA:| 45.00, 0.00 KR:[ 8500, 16500 P&

Position der vertikalen Spiegelachse wahlen 4

Bearbeitung 16. SPIEGELN VERTIKAL

Bearheitungy

a) Mausklick
b) Mausklick

oder

(achete auf die Statuszeile!)

1. Namenschild markieren:
... das gesamte Namenschild "Einrahmen™: (

Rahmen)

——— (s. Abbildung!)

nach dem Markieren ist der hellblaue Rahmen weg!

a) Koordinateneingabe: KA: -5,-5+
b) Koordinateneingabe:

KA: 95,65 <

2. Spiegelachse eingeben:

c) Mausklick
oder

c) Koordinateneingabe:

(an der Spiegelachse anklicken)
s. Koordinaten KA: 45,0
KA: 45,0 <

=

=l [T T T T T T Tl TT

N

=

= B

=] ] =
|||||||||||||||||||

BEHE

I—> 17. Datei speichern unter..

5-Namenschild-gespiegelt

5_Spiegeln.xls
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6. Namenschild - Frasloécher ( zur Befestigung )

Jem T
e .

=

I I I

=}

5T
8 .

Einstellungen 18.
—[2]
Einstellungen 19.

|t

Darstellung 20.

&

>CAD Standard 21.

L

vl

.

Bearbeitung 22.
4

g EHS
L~ 2

LAYER, Aktuell: Layer 2 blau,

LINEAL/RASTER/FANG

Raster: ——»

AUSSCHNITT WAHLEN

PUNKT ( Fraslocher zur

s. Abbildung  (Randabstand 5

oder | Layer 2 .ill

Raster

Tizch [0.071 - 300]:

I 10.00 [rrn]
Ausschnitt (0.01 - 300): —> 5 00] [mm]

s. Abbildung links

Befestigung des Namenschildes)

mm) —— > Mausklick

alle 4 Punkte mit Mausklick setzen

oder

KOPIEREN  ( PUNKT)

a) PUNKT wahlen

b) Kopieren von Punkt

¢) Kopieren nach Punkt
... nach Punkt

Datei speichern unter..

(Mehrfachkopieren)

—— PUNKT wird rot — Mausklick

—— Mausklick auf PUNKT

— Mausklicks auf die gewilinschen

Positionen (s. Abb.)

6-Namenschild-Fraslocher

6_Fréaslocher.xls
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7. Namenschild - Rahmen

N

[ a)
—u L] L]
N O O s
Ka:| 4500, 3000  KR:| 0.00, 0.00 A
- b)
B N
50 ~,
- |-
0 Y Y O Y T O Y

Einstellungen 24.

Lo

CAD Besonderes 25.

Lo

4

5

LAYER Layer 4 magenta oder Layer 4 .jl

Der Rahmen kann individuell gestaltet werden!
Beispiel fur einen Rahmen mit einer oder zwei Ellipsen:

ELLIPSE ELLIPSE zeichen, s. Abb
a) Mittelpunkt —> Mausklick: KA: 45,30
b) Endpunkt Elipse 1 —» Mausklick: KA: 85,55
b) Endpunkt Elipse 2 — Mausklick: KA: 85,50

. Datei speichern unter.. 7-Namenschild-Rahmen

7_Rahmen.xls

19.06.2009 TS



8. Namenschild - Technologie Frasldcher

28. CAM - TECHNOLOGIE

CAM

E

b) Linie schrag nach auf3en ziehen (s. Abb.)

[ TR AT

(b)

=} ..':'—i
]

o R
ooE 8 °

<

ka:| 7000, 7500  KR:|  G5.00, 7F0.00

P& | 4697 10

TECHMOLOGIE |Endpunkt wahlen =

a) Cursor auf einen PUNKT setzen. (PUNKT wird rot)

— Mausklick

— Mausklick

... Eintrage in das Eingabefeld Technologie Standard:

Technologie Standard

Mindermengen-D ozierung ] Punkt-/B ahn-Dozsieng l
Bearbeitung Eintauchen ] Steugrung l
Technologie-Mummer
Nummer: [ 0 Laver: [ 2 Frasteil : [2
Bearbeitungzdaten
Bearbeitung : |Einzelteila’Bahn ﬂ
Bahrkomektur : | Keine ﬂ
Felais worher : 1 T2 3 T4 K5 & [ 7
Flelais nachher ; M rz2 ra3 mMs W g [7

Sicherheitsabstand : | [ram]

[ STOP fiir Handbedierung

Bearbeitungzdatenbanl... | Frivatdaten bearbeiten. . ‘

Yarschub (F] : I 100.00 [*0.17 mm/z]
Werkzeugdurchmesser ; | 1.50) [rmm]

| .50 [mm]

-

Gezamttiefe :

Teilzustellung :

8_Techn-Fraslécher.xls

19.06.2009 TS



9. Namenschild - Technologie Rahmen

29. CAM - TECHNOLOGIE

CARM

B

00

<

ka: | 3500, 7500 KR:| 23000, FoO0

Pa: | B4.98.

TECHMOLOGIE |[Endpunkt wwahlen

a) Cursor auf den Markierungspunkt der ELLIPSE setzen.
(ELLIPSE wird rot) — Mausklick
b) Linie schrag nach aufien ziehen (s. Abb.) — Mausklick

... Eintrage in das Eingabefeld Technologie Standard:

Technologie Standard

Mindermengen-Dozienng ] Punkt-/B ahn-Dozierung ]
Eearbeitung Eirtauchen ] Steuerung l
Technologie-Nunmer

MHummer Iil Layer : |_4 Frasteil : 3

Bearbeitungzdaten

Bearbeitung : |Einzelteila’Bahn j
Bahnkorrektur |Keine j
Relaiz warher : 1 Tz M3 mMa s e [7
Relaiz nachher : 1 T2 T3 T4 5 e [ 7

Sicherheitzabstand | [mimn]

[~ STOP fiir Handbedienung

Bearbeitungsdatenbark... Frivatdaten bearbeiten. ..

Warschub [F) | 20000 [*0.7 romids]
wierkzeugdurchmesser : | 1.50 [rmm]
Gesamttisfe : [ 0aa [mm]

Teilzustelung : 019 [mm
o Pome

9_Techn-Rahmen.xls

19.06.2009 TS



10. Namenschild - Simulation

Datei

Maschine iimulatinn\él'ﬁi':ht Par3

Tisch

ﬁ,, Z00M aukormatisch =

< &

ZOOM automatisch

ZE20
FE=

Simulation 30. Mit Z-Achse?

Programm wiederholen?

"SMAMADY
SMAMHIAN

EINGABE:
ja

nein

e

--
Felaiz
a =
3
2
1 1

|_> 31. Datei speichern unter..

10-Namenschild-fertig

10_Simulation-Namen.xls

19.06.2009 TS
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11. Platine Namenschild - Grundeinstellungen

! KeinName - nccad? CAD/CAM-Software

FUNKTION:

. AUSSPANNPOSITION

|: Datei | Maschine Parameter
| 00 - zEm e
| -
| 500 S =
oo Famgn i 2640000
| an- e,
.. .. Raster: . . . 4¢- - - - - .. ..
| 40 L
| a0, e
[ . gh—] WERKSTUCK-NULLPUNKT | - -
| 0. . — ..
v
St T AR W A A A Al M s M

Einstellungen 3. LINEAL/RASTER/FANG
Fang:
Einstelungen
— 1 % i
Raster:
Lineal:
Konstruktionsfang:
Einstellungen 4. LINIEN ——>
\ Einstellungen
9| & iE

Datei 5. Datei speichern unter..

. WERKSTUCK-NULLPUNKT

EINGABE:

KA: 10,10 <
oder Cursor

| [n{n] r'u-h-1 [y IJ

KA: 0,70 <
Hohe: 20 mm+!

Tisch: 2.54 mm
Ausschnitt:  2.54 mm
eingeschaltet

Tisch: 2.54 mm
Ausschnitt:  2.54 mm

M eingeschaltet
M eingeschaltet

[ eingeschaltet

fein

11-Grundeinstellungen

11_Grundeinst-Platine.xIs

19.06.2009 TS



12. Platinengrol3e aus der Symbolbibliothek als Symbol laden

PlatinengroRe : 91.44 x 60.96 mm: FUNKTION: EINGABE:

CZEM L
oo

Symbole 6. SYMBOL LADEN —* Symbol Laden

!'H !'H 7 Ordner: — Symbole\ | 3 2-Elektronik-Lapoutsymbole

2) Symbol auswahlen. . 0-Platine_50.3 % 50.8.5ym
0-Platine_50.8 % 71.12.5ym

( Doppelklick ) 0-Platine_£0.96 x 91,44.5ym
1-Anschl_1-palig.sym

R e

_IEIE . ,

R S L R | .l.-3|::|::| b) positionieren ... ( 2 x Mausklick )

exakt auf dem Werkstiick-Nullpunkt ( KA: 0,0)

Darstellung 7. AUSSCHNITT WAHLEN s. Abbildung links

\
Darstét@ng
QoL

Flei g

& = = = = = o o
P——y .lE'.[m'.I.ml..l.w—l..I.nl..l.ml..‘.hl. '\'m|"|'“|"|"n'|"|'

Datei 8. Datei speichern unter.. 12-PlatinengroRe

12_PlatinengroBRe-Symbol.xls 19.06.2009 TS



13. Layout mit Layoutsymbolen

" Wichtig: Das vollstdndige Layout sollte zuerst mit einem Layoutraster gezeichnet werden! ||

EET Symbole 9.
= s -

d . S i — |

Eton 1-Ansehl-Klemme. 2pol-vert.sym o

i, 1-Anschl-Kiermme. 2pol-hanz.sym: Bearbeitung 10.
i:u -T-aster_2xEIN-horiz.sym.sy!

e SRR i

E A-Festwvert. 02

?_ﬁu Ll q’h

oo o Einstellungen 11.
2 =

Exn sl

g : CAD Standard 12.
Fan :

3 .

= % Umwandlung 13.
|

3 Do e

B it IIIIill‘l?‘\\.\IIIIIIFHII.IIIII\ﬁ“llil|III?|.IIIH.Hﬁ“\ll‘lliIﬁl‘lll.lHHEIl-ll.IIIIIIIﬁll.\mI.Iﬁllllill.ll'g_\‘\.\lilll? Datei 14.

SYMBOL LADEN
Ordner:— Symbole\ 2-Layoutsymbole

Symbole auswahlen... und positionieren (2 x Mausklick )

Symbole positionieren
... achte auf die Anweisung in der Statuszeile!

a) markieren

Verschieben .
b) kopieren von Punkt..., nach Punkt...
Kopieren a) markieren
P b) verschieben von Punkt.., nach Punkt

LAYER 3 | — Aktuell: ( )

Gerade / — Leiterbahnen zeichnen.. (

POLYGON GENERIERUNG [ty Tl ]

Layer
— ||~
— B
.

— | x| m A

Datei speichern unter... 13-Layout

13_Layout.xls

19.06.2009 TS



14. Leiterbahnen und Pads generieren

gl Maschine

Pi=-

Fi= Simulation

Parameker <+Hif=

k
4

R gl "'LI Leiterplatke. .

Eﬁ% v &7 Beschriftung. ..
& Dateien r |
L ) 'n L ]
. T »
L
- -

e

( Ausschnitt )

Parameter 15. CAD -_Leiterplatte ...

CAD-Besonderes 16.

CAD-Besonderes 17.

Umwandlung 18.

Einstellungen 19.

21.

Mausklick...

Anderungen des Pad-Durchmessers eingeben:

Leiterplatie - Optionen

Layer Pad-Diurchnn. Bahnbreite
3.50 B2 [ 350 [mm] || [ 1.45 [mm]
[ [376 [om] || [ 158 [mmi]
4.50 [ 450 [rm] | [ 186 [mm]
PAD/BAHN GENERIERUNG —_—

.. Icon mit der Maus anklicken

OUTLINE GENERIERUNG mind. 2x !l ———>
.. lcon mit der Maus anklicken,

POLYGON GENERIERUNG

Layer 3:
Layer 9:

LAYER

Datei speichern unter ...

unsichtbar——
unsichtbar —~
.. die anderen Layer bleiben sichtbar —_

. Leiterbahnen und Pads auf

=
IE

evtl. wiederholen

—  » |En
(gt

=
®

Vollstandigkeit Uberprifen!

14-Generierung

14_Generieren.xls

19.06.2009 TS



15. Platine spiegeln und beschriften

Die Frasseite muss gespiegelt werden: FUNKTION:

e e Einstellungen 22. LAYER 2 | alle Layer wieder sichtbarl —— |@

Bearbeitung 23. SPIEGELN VERTIKAL é{iﬂ .. achte auf die Anweisungen
siehe CAD Aufbaukurs! in der Statuszeile!

Einstellungen 24. LAYER B Layer 6: aktuell (dunkelblau)

CAD Standard 25. GRAVURTEXT max/mz

T~ CAD Standard

‘e7e} < VORNAME NACHNAME “Tg g Beschriftung: / A []
TR 2008 T (s. Abbildung) e
=1 OSSR OD ® O e e |Tem

— Schriftrahmen ziehen
und Eingabe im Editor ... —  Schriftgrof3e 6, 7 oder 8
- NAME
- Polungen ( +, =) an der Spannungsquelle und
an den Anschlissen der LEDs !
-Spannung 9 V

Datei 26. Datei speichern unter.. 15-Beschriften

15_Spiegeln.xls 19.06.2009 TS



16. Technologie - Leiterbahnen

Zum Frasen der Platine miissen die EUNKTION: EINGABE:
Technologien zugeordnet werden: Einstellungen 27. LAYER Layer 1 (griin) aktuell
Layer 1 sichtbar
1 Layer 10 (CAM) sichtbar
(alle anderen Layer unsichtbar!)
-OK -
"O CAM 28. TECHNOLOGIE (Technologien fiir Gravierstichel)
R 1| 1. Teil wahlen: den Cursor auf den Markierungspunkt
I:r einer Leiterbahn setzen; die Leiterbahn

wird rotl —— = "anklicken"
2. Endpunkt:  Linie schrag nach auf3en ziehen, "anklicken"

e I —

Technologie Standard: Nummer: 0
P IO .. Layer: 1
. O .. . Bearbeitung: Einzelteil/Bahn
Bahnkorrektur: aulen
TECHNOLOGIE .
. Leiterbahnen Relais vorher: 5 + 6 ankreuzen
S o Relais nachher: 5 + 6 ankreuzen
Vorschub: 150
. . Werkzeugdurchmesser: 0.2
Gesamttiefe: 0.3 mm
Teilzustellung: 0.3 mm
Z-Nullpunkt: 0.00 mm
-0OK -

16_Technol-Leiterb.xls 19.06.2009 TS



17. Technologie - Bohrpunkte Layer 2, blau

EUNKTION:

Einstellungen 29. LAYER

CAM

L

2

30. TECHNOLOGIE
;1| 1. Teil wéhlen:

2. Endpunkt:

Technologie Standard:

TECHNOLOGIE
Bohrpunkte

Layer 2 (blau)
Layer 2
Layer 10 (CAM)

EINGABE:

aktuell
sichtbar
sichtbar

(alle anderen Layer unsichtbar!)

- 0OK -

(Technologien fur Gravierstichel)

den Cursor auf einen Bohrpunkt setzen.
der Bohrpunkt wird rot! —®—  "anklicken"
Linie schrég nach auBen ziehen, "anklicken"

Nummer:
Layer:
Bearbeitung:
Bahnkorrektur:
Relais vorher:
Relais nachher:
Vorschub:

Werkzeugdurchmesser:

Gesamttiefe:
Teilzustellung:
Z-Nullpunkt:

0

2
Einzelteil/Bahn
keine

5 + 6 ankreuzen
5 + 6 ankreuzen
100

0.2

1 mm

0.3 mm

0.00 mm

- 0OK -

17_Technol-Bohrp.xls

19.06.2009 TS



18. Technologie - Bohrpunkte Layer 4, magenta

FUNKTION:

Einstellungen 31. LAYER

4

Layer 4 (magenta)
Layer 4
Layer 10 (CAM)

EINGABE:

aktuell
sichtbar
sichtbar

(alle anderen Layer unsichtbar!)
- 0OK -

CAM 32. TECHNOLOGIE
|_> 41| 1. Teil wahlen: den Cursor auf einen Bohrpunkt setzen.
d der Bohrpunkt wird rot! — "anklicken"
2. Endpunkt:  Linie schrag nach auBen ziehen, "anklicken"

(Technologien fur Gravierstichel)

Technologie Standard: Nummer: 0
Layer: 4
Bearbeitung: Einzelteil/Bahn
Bahnkorrektur: keine

5 + 6 ankreuzen
5 + 6 ankreuzen

Relais vorher:
Relais nachher:

Vorschub: 100
@ o o o o o ° o o o o Werkzeugdurchmesser: 0.2
TECHNOLOGIE Gesamittiefe: 1.2 mm
Bohrpunkte Teilzustellung: 0.3 mm
Z-Nullpunkt: 0.00 mm
- OK -

18_Technol-Bohrp.xls 19.06.2009 TS



19. Technologie - Beschriftung Layer 6, dunkelblau

EUNKTION: EINGABE:
Einstellungen 33. LAYER Layer 6 (dunkelblau) aktuell
Layer 6 sichtbar
E Layer 10 (CAM) sichtbar
(alle anderen Layer unsichtbar!)
- OK -
e CAM 34. TECHNOLOGIE (Technologien fur Gravierstichel)
4| 1. Teil wahlen: den Cursor auf den Punkt eines Textfeldes ...
|:|’r die Schrift wird rot! — & "anklicken"

2. Endpunkt:  Linie schrag nach auflen ziehen, "anklicken"

Technologie Standard: Nummer: 0
Layer: 6
Bearbeitung: Einzelteil/Bahn
Bahnkorrektur: keine
Relais vorher: 5 + 6 ankreuzen
Relais nachher: 5 + 6 ankreuzen
Vorschub: 100

I TECHNOLOGIE Werkzeugdurchmesser: 0.2
Beschriftung Gesamttiefe: 0.15
Teilzustellung: 0.15
Z-Nullpunkt: 0.00 mm
- OK -

19_Technol-Schrift.xls 19.06.2009 TS



20. Simulation

FUNKTION: EINGABE:
Layer Farbe Aktuel Sichthar
Einstellungen 35. LAYER : . -
2 B »
3 N .
4 . i~ fewnd
- 5 |_ r P
5 B o ’g
7 . » Fa
a . » S
9 [Doku ] . o e
10 (CAM) B &

Datei Maschine | Simulation  Ansicht  Params

Simulation 36. —

Mit Z-Achse? ja
Programm wiederholen? nein

Datei 37. Speichern unter.. 20-Platine-fertig

20_Simulation-Platine.xls

19.06.2009 TS



(3CE3Y - Maschinensteuerung:

kba

Datei Maschine Simulation Ansicht  Parameter  Hilfe

BES

Lemz

Fantesenm————————————

—Handbedienung — Automation

) +Z I_/_\W = é:r&'@__,
— - O e
Sh Y B

+}
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Maschinen-Nullpunkt anfahren

(Referenzlauf)

( nur einmal nach dem Einschalten der CNC-Maschine! )

2. Ausspannposition anfahren

3. Speicherstelle auswahlen WNP:

( zum Werkstuck befestigen )

z.B.Nr.lO—>( 3

4. Werkstuck Nullpunkt einstellen:

Achtung: mit den entgegengesetzten Cursortasten stoppt man die Bewegung!

a) Z-Achse:

Bild

i

b) X,Y-Achse:

5. Werkstuck Nullpunkt anfahren:
alle Positionsanzeigen X -Y -Z
mussen 0.00 anzeigen!

6. Programm ausfihren:

mit den Cursortasten den Fraser Uber die Mitte des Werkstiicks bewegen
Abwaértsbewegung des Frasers mit" Bild-Taste"

mit Papier die Z-Achse einstellen, dann

Strg +Z

...anschlieBend Fraser um 1/10 mm nach “oben fahren"

Tastenkombination:

mit den Cursortasten den endgultigen Werkstuick-Nullpunkt anfahren ...
Strg + X
Strg +Y

Tastenkombination:
Tastenkombination:

Werkstuck-Nullpunkt

[Alt] + [A]

... erst nach dem Uberpriifen aller Details der Checkliste
die Maschinenbewegung mit [ «+' ] oder "Ja" starten.

Achtung: mit jeder Taste kann der Frasvorgang abgebrochen werden!
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