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Ablauf der Fortbildung CAD/CAM (mit Kosy)

nccad73 CAD/CAM-Software mit direk

Maschinen

Datei Maschine Parameter Hilfe
. . . CAD/CAM Frisen - Neue Zeichnung
9.00 Uhr Begruf3ung und kurze Vorstellung... Wuinsche der Teilnehmer

CADYCAM - Meue Spezialzeichnung 3
L CAD/CAM - Zeichnung &ffnen...

9.15 Uhr Schilergerechte Einfihrung in das Programm nccad7/7.5

Dotes Maschine Hmelason Ansicht Parameter Lie

9.45 Uhr Erstellen einer Frasdatei fur den Standful® mit Hilfe von Lernkarten. secs [Be aEms
Diese Einheit dient als Grundlagenschulung. —

ca. 10.30 Uhr Pause

10.45 Uhr Anfahren des Werkstick-Nullpunkts anschlieRend
Frasen des Standful3es
Erstellen der Frasdatei "Glashalter" mit Beschriftung

12.30 Uhr Mittagspause

13.30 Uhr Eigene Planung und Gestaltung einer Designervase
und frasen der Teile
z. B. Reagenzglashalter mit Frasloch als Ellipse
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oder Standfuld mit CAD 3D - Plastische Zone T -
Ipunkt _ X ~ Achse (links —
ca. 15.15 Uhr Pause =n B e

15.30 Uhr Reagenzglashalter frdsen und Endmontage

16.30 Uhr Abschlussbesprechung
- Umsetzung des Projekts im Unterricht
- Evaluation
- Fahrtkosten

17.00 Uhr Ende

Inhalte und Ablauf kbnnen sich dndern, da teilnehmerorientiert gearbeitet wird.

Fortbildungskurs RP Stuttgart: http://www.rp.baden-wuerttemberg.de/serviet/PB/menu/1235943/ind



http://www.rp.baden-wuerttemberg.de/servlet/PB/menu/1235943/index.html
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CAD: Computer Aided Design
CAM: Computer Aided Manufacturing

Computerzeichnung Herstellung mit der
computergesteuerten
Frase (Kosy)

mit nccad

F

e s - e

Produkt

V(4
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Dreitafelprojektion im
Malbstab 1 : 2

V(4

Materialliste:

Pos.] Benennung Anzahl MaBe in mm
1 i REAGENZGLAS MIT RAND i 180 x 18
2 { STANDFUSS i B0 x 80 x 10
3 i REAGENZGLASHALTER 1 20x40x3
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Technische Zeichnung Standful3

Y

‘ MaBistab1: 1
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Werkstiick Nullpunkt

B . - X
Koordinate |KA:

Informationen: @ KA sind die Kartesischen Absoluten Koordinate
Die erste Ziffer ist die X-Koordinate, die zweite Zitter die Y-Koordinate

@ Die Frastiefe (s. Dreitafelprojektion) geben wir am Ende mit den Technologiedaten ein.
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Realobjekt Technische Zeichnung Standful3
\; MaBstab1: 1

v 40

20

63
80

g0

40

Werkstiick Nullpunkt

Koordinate |KA:

Werkstick-

Informationen: @ KA sind die Kartesischen Absoluten Koordinate
Null pun kt Die erste Ziffer ist die X-Koordinate, die zweite Zitter die Y-Koordinate

XY = O O @ Die Frastiefe (s. Dreitafelprojektion) geben wir am Ende mit den Technologiedaten ein.
) )
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Werkstlcknullpunkt an der Frasmaschine anfahren: |

/ — Achse (unten — oben)

Werkstuick-
Nullpunkt

X=0
Y=0
Z=0
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CAD/CAM mit der Software nccad7 / 7.5 - Grundeinstellungen -

¥l nccad75 CADJCAM-Software mit direkter Maschinensteuerung

1. Datei — CAD/CAM Frasen - Neue Zeichnung

Datei | Maschine Parameter Hilfe

[eorntteni ]

———— = es erscheint das Icon-Menii mit der Zeichenfliche: ;‘_fw@"d—" 2. LINIEN Linien-Dicke: mittel Mausklick auf das Icon,
= 9 & &t

_'e/_q., CADJCAM Frasen - Meue Zeichnung

% Keiname - necad75 CADACAM Software mit direlier iasehinensteuerung
Debsi Maschine Swdation fncdd Paramecer Hife

Linien-Art: ausgezogen  ...Eingabe in das Eingabefeld

5. Datei

L EEmm—
|
Bk CAD-/CAM-Zeichnung Speichern

— eigener Name eintragen: ‘ ool g, FEEEEY | =
Koordinaten Layer - Auswahl Dabam f21020E #= Speichem in: ||} Eigene Dateien

2 A W N R B |
|.|.|.|.§4/.|.|.¥.|.|.\|.ﬁ.|. RN B R Dateiname: 0-Grundeinstellungen
. 14 1 Y

[k [ 0000, 10000 KR [ 20000, (0000 Pa: [ 2647, ZAE1 BR: | 57, 2098 ngﬁ; o H = —_— | sbtrechen |
[JERADE Stadpuni weahen &

o O : Einstellungen . 3. LAYER aktuell: 9 (schwarz)
am| F = 9% i
4 = Enstelungen | 4. LINEAL/RASTER/FANG ————
Ensteliren [— - / Lo
—eEft - =9 % it Tisch (0.01 - 300) - [ 00 [mm]
Doreted - oo
". % U‘E Ce :_ : Aussmnm 0071 - 3007 : ‘.00 [rmm]
- B;T"A: = Eingeschaltet
1 ; "\.{E;':__. Raster
MEEE gL Tisch (001 - 3000 - [oon] fmm]
o :_ . Ausschnit (0.01 - 300) - [ 1000 [mm]
Unmsrchrg 2. Eingeschaltet [ Eingeschatet
CAD Standsrd |
SO0 0O Lingal
o LU =L :
.ca:.amm.a E Eingeschaltet v Eingeschaltet
CaDak __m HonstruktionsTang
m“:m E [~ Eingeschaltet
nixmelon [
C —_—y = 0K Abbrechen
Kil

Statuszeile ( Informationsleiste)

TTTTTT T TR
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1. Designervase - StandfuB frasen mit der CAD/CAM Software nccad7 / 7.5

6. WERKSTUCK-NULLPUNKF—{—__ =

Koordinateneingabe:

Cursor in das Feld KA: setzen
Eingabe KA: 20,20
mit "Enter™ abschliefen

oder

Mausklick bei  KA: 20,20

e |
Rl
H\ i I B
i
[Ka: 202
| WERKSTUCK-NULLPUNKT [Position wéhlen ¢

Information:  X-Koordinate: 1. Ziffer , Y-Koordinate: 2. Ziffer (dazwischen ein "Komma") ‘

CAD Standard

CAD Standard

SOD v

e O = 0=

® TRUE TERT TERT

7. RECHTECK (StandfuBgréiBe)

Koordinateneingabe 1. Ecke:

Cursor in das Feld KA: setzen
Eingabe
mit "Enter" abschlieen

KA: 0,0 —

Koordinateneingabe 2. Ecke:

™k 00

|RECHTECK [Ersie Ecke wahlen +

Eingabe
mit "Enter™ abschliefen

KA: 80,80 —

___——4@«: 80,80 KR

|RECHTECK [Zweits Ecke wihlen +

CAD Sl}a ndard

CAD Standard
popNdu

e o U U-1=

TRUE TERT TERT

8. PUNKT (fiir den Kreismittelpunkt)

Cursor in das Feld KA: setzen
Eingabe KA: ?2,?
mit "Enter"” abschlieen

[~ -

Information:

die X-Koordinate und die Y-Koordinate
aus der Technischen Zeichnung entnehmen

o=
\}tl

ke |

PUNKT |Position wihlen 4

Detel Maschine Smulston anscht Barameter Hife
e —
| can E
(i Emuf,
&8 -
P a
LLWEE E
: E2
£ B
| Einstomngen |0
— 8 a i ™
| oorstenng [
19 1wy
| Bearvetung [
O w e
o i e R A :an
SR L
5l E
Umeondng [ _
CAD Standard |_
700 op
LR o] b
can Besonderss || . -
canm [ i
Symboie |:"1
Dokumentston ||
wiomaton |
[
[t
[
[
]
[
ER
E
s .
Werkstiick- |
Nullpunkt |[=
?\ E
Statuszeile'__,,m.._.................
l J? *I A9 8888 %8 9.8.8.8.8.8% 89,88
1 L]
|m:| KR:[ 20000, 6000 Pa:| 5134, 38409 FRA: | 5243, 320.02 e sl & - 3 —=
BUNKT |Posibon wahlen 4=

9. Datei

L ﬁ PEEEEERIEAN  1-Designervase
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2. Desighervase - Standful

- Ausschnitt wahlen, Layer-Einstellungen -

nente | 1 Schwke ) 1- Newhruk\|_ese- Hedien_10.5)0chrerordner B0 -TECHRDE 10.5\CAG-CAM_ notasd 7 - 7.5\ 6-CAM-Frasherpicle’ Besime rvase ' Frasdsteion | 1-Designen
-:law frecht Parameter  hife

; -
i.....'.........‘I........ﬂ....l...."‘\........FI....|....""|....|....=|........FI........H....
|::N’|izm.qnun KR:|  B200, 1000 PA:| 2005, 10628 PA:| GO5, MZE L2l &+ B =

|con-Me a
Dars\tellung 10. AUSSCHNITT WAHLEN M
s. Abbildung rechts [an /
Darstellyng B
” Koordinateneingabe: | 0 2. Ecke
R R 8 o
erste Ecke: KA:-10,-10+ [ -
zweite Ecke: KA: 90,00+ =
4
... oder noch schneller B
mit Mausklick: [
Darstellung T ——— =
. erste Ecke: ausklic [
‘% -L- @ ‘f’* rweite Ecke: Mausklick -
—— o IS s s IO T I O I I I
Information: Mit dem Ikon TISCHDARSTELLUNG "QL_ ———————
kommt man zur Gesamtansicht zuriick! Mgscnm'lz‘;m'mM.HH" . ' ' :
Layer
Einstellungen 11. LAYER Laen ~Faibe Al —— - Sichibar——— ~Freinzha
1 [ o = i
Ein’s'(ellungen Layer 2 Fii I § B
—| 9 & ¢ 3 c & s
e Layer 9 — 4 [ £ & ]
(gesperrt) T s [ B & il
sl e & d
B | sk
B [ ] [ 5
9Dk l r & = ’ﬂ
Information:  Beim Erstellen der Frasbahnen IDE = =
auf Layer 2 kann die Zeichnung .
auf Layer 9 nicht geldscht werden a L‘
Een= | Keire

OF. |

=
=
=
3
z

12. Datei

L - || Datei speichern unter. .. 2-Designervase
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3. Designervase - Standfu3 - Frasbahnen zeichnen -
B CAD Standard 13. RECHTECK ( Nut zum befestigen des Reagenzglashalters)

2. Ecke

CAD Stanchsyd

7O~ 0

e O U U= U=

TRUE TEST TEXT

a) Koordinateneingabe 1. Ecke: ———

Eingabe KA: 20,60
mit "Enter" abschlieben

b) Koordinateneingabe 2. Ecke:

~[K&% 200

RECHTECK |Erste Ecke wéhlen 4

Eingabe KA: ?,?
mit "Enter" abschlieben

—rae ]

RECHTECK |Zweite Ecke wahlen 4

Die Koordinaten kénnen aus der Technischen Zeichnung entnommen werden!

CAD Standard

CAP/ Standard

oPyd=

e o U U-1U=

TRUE TEXT TERT

\

14.

a)

KREIS
KREIS Mittelpunkt wahlen:

... achte auf die Statuszeile:

Cursor in das Feld KA: setzen

Eingabe KA: 40,40
mit "Enter" abschlieten
oder

‘ Mausklick beim Kreismittelpunkt ‘

= | ka: J40.40

[KREIS |Mittelpunkt wahlen &=

b) KREIS Radius wahlen ~ |KREIS [Punkt am Kreis wihlen ¢ |
‘ Den Kreisdurchmesser geben wir mit den Polaren Relativen Koordinaten ein!  PR: ‘
Cursor in das Feld PR: setzen PH: IELEI
ader 7
mit der Tastatur "P" eingeben: N " »
Eingabe  PR: 0, Die _erste hi % z_welte Zahl
mit "Enter"” abschliefen q,'bt £l '-:"b,f den
Winkel an Radius an
15. Datei

Y
[: Datea' speichern unter, ..

3-Designervase
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4. Designervase - Drehen des Rechtecks ( Nut flir den Reagenzglashalter ) - optional -

Bearbeitung
/

Bearpeitung

R 72 Rl

|2 % B A

16. DREHEN

a) Kursor an der 1. Ecke des Rechtecks positionieren (s. Abb. links)

... das Rechteck wird " rot "
( s. Abbildung links )

b) Drehpunkt wahlen ... —_—

Information:
Der Drehpunkt ist
der Kreismittelpunk:

Eingabe KA: ?,?
mit "Enter” abschliefen

oder

Mausklick beim Kreismittelpunkt -

c) Drehwinkel wahlen: ——_

Mit der Tastatur geben
wir ein " W " ein

d) es erscheint ein Eingabefeld:

Drehwinkel eingeben, z. B. 45° —

und mit "Enter" abschliefien

Koordinaten:

: -
[ka:| “z000. 6000 KR
DREHEN |Teil oder erste Ecke wihlen Rechteck (Layer 2) 4

| Ka: | 4000, 4000  KR-

T

|[DREHEN |Drehpunkt wéhlen 4

n )

e . |

/

_|_Diehwinkel;—— [45 (‘]

|KA:| 4000, 4000 KR:| |

DREHEN |Winkel wahlen ¢

o]

Abbrechen |

17. Datei

[ : Datei speichern unter ...

4-Drehen
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5. Desingnervase - StandfuBB - Ausspannposition und Technologie Layer 2 -

7! E:\Figene Dokumente\0_Neue-Medien_10.9\Lehrerordner NWT-TECHNIK 10.9\1 CAM } AUSSPANNPOSIT[ON\ I Ka: |0100

Datei Maschine Simulation Ansicht Parameter Hilfe PAUSSPANNPOSITION |Position wéhlen 4
G r Q @ o ‘ Curs_.or in das Feld KA: setzen

| et ﬁ o 1l ﬁ u é SIF- S B E CAM Eingabe KA: 0,100 Ausspannposition

= o iJ z= g L8 mit "Enter” abschlieBen —-=

| cAM = : : : s Hohe:  —— [E0  [mm]

P - Mausklick bei den Koordinaten

o B %E e e , : , , , , ,
L H— ok | abbrechen |

@ | 140
NRRA [

% 19. TECHNOLOGIE ...achte auf die Statuszeile
Einstellungen 120 1. Technologie Startpunkt | '
= —— r Cursor auf eine Ecke —
— 2 ¥ i | 110 des Rechtecks setzen i
Darstellung | — der Kreis wird "_rut"
100 . Mausklick

Bearbetung |

£) ’ .‘. EEI et | 90 . . . .
f Information:

Sy “? % @ ,f-?'-\ | B0 [ Bei der Zuordnung der Technologie schaltet das

R —— / Programm automatisch vom Rasterfang zum
HARA & & ol |m Konstruktionsfang um (s. Quadrat im Cursor)
E | B0
Umwandiung |_ 2. Technologie Endpunkt
CAD Standard | 50 Cursor wie in der Abbildung — —
- vom Rechteck weqg ziehen ... _________———f
/7 0O0 0 L an . . ) : . ... Mausklick —— | ‘ ;
LT % - -] B I
| a0 . , . - . . .
CAD Besonderes | = :
3. Technologie Daten eingeben
cap3d =
symbole |1
1]
Dokumentation ||
Infermation | o

... weiter auf der ndachsten Seite:
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6. Designervase - StandfuBB - Technologiedaten Layer 2 -

Technologiedaten Metabo:

Technologiedaten C-Achse: ( nur Kosy 3 )

| Nummer: 0

B 2 2

Mindermenaen-Dosienng ] Punkt-/Bahn-Dosierung ]
Bearbeitung Eintauchen ] Steusnung

Technologie-Mummer

Nummer - [i] = aper: [ 2 ‘—\'E@M\

Bearbeitungsdaten

Bearbeitung: —— |Sackloch ﬂ

Bahnkormektur : —— |Aut0matisch } ¢ j

Rielais vorher - 1 T2 3 T4 X5 X6 [ 7

Rielais nachher : M1 2 3 M4 ms xes 7

[ 500 [mm

[~ STOP fur Handbedienung

Sicherheitsabstand :

Bearbeitungsdatenbank... Privatdaten bearbeiten...

Vorschub [F): —P=200.00 (0.1 mmds)
Werkzeugdurchmesser : —|—>_3'UU [rm]
Gesamttiefe : —F 350 [mml
Teilzustellung : — 200 [mm)

Z-Nullpurkt verschieben : | 0.00 [mm]

BAE-Daten | |
MWlaterial BAE Typ
Bemerkung : |

Drehstufe

— 0K

Abbrechen ﬂ

Information:

bedeutet, dass alle
Frasteile auf

—+ Layer2 — |
mit derselben
Technologie

(gleiche Tiefe,
gleicher Vorschub)
gefrast werden

Daher wird

die Technologie
nur einem Teil
auf Layer 2
Zugewiesen.

,

Bearbeitung l Eintauchenl Steusrung | M'ndetmangan-Dosierung] Funkt-/Bshn-Dosienng |
Technologie-Mummer

Frasteil : 1
Tvp: |C-Achse ﬂ
Drehzahl [3000.00 [U/min ' Rechtslauf  Linkslauf
[15.00 - 3000001 [ ]
Bearbettungsdaten
Bearbeitung : | Sackloch j
Bahnkormekiur : |Automatisch ﬂ
Rielais vorher - M1 Mz rs r4 ms s 7 8
Flelais nachher : M1 Mz M3 4 s 6 7 [ 8
Sichetheitsabstand I 5,00 [romm]
[ STOF fur Handbedienung

Bearbeitungsdatenbank. .. | Privatdaten bearbeiten.,
Yarschub [F) : I 20000 [*01 mmds]
Werkzeugduichmesser: [ 3.00 [mm]
Gezamttiefe : I 950 [mm] [wird bei 30 -Polyaonen ianonert 11
Teilzustellung : | 200 [mm] [Wird bei 30-Polygonen ignoniert 1)
Z-Mullpunkt verschisben : | 0.00 [roen]
BAE-Daten : |
Material EAE Typ Drehstufe

Bemerkung : [

oK |

Abbrechen ?

.. weiter auf der nachsten Seite:
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7. Designervase - StandfuBB - Simulation -

] E:\Eigene Dokumente\0_Neue-Medien_10.9\Lehrerordner NWT-TECHNIK 10 8\TECH TR A 20. Simulation
e s L d Datei Maschine | Sir]i:laﬁon Ansicht Param
P i N =~ B = = . - N T
_ i Iy |ﬁn§‘ |8 &8 = B T
>|I1 "s
Fo - o8 20OM automatisch x|
| cAl B T E= EG] %L ZOOM Ausschnitt
B ZE o 5 8 —
o B E o im s & Tisch + 3D-Ansicht Mt Z-Achse ?
- tEll
& " & (5| Tisch +CNC-Export
- ’ E:l E] [:jil E;El _m Nein Abbrechen
(AT % S ¥ OpenGL Frasen
| 130 .
T:l;ll- | J;*T s PE Gl Drehen
Einstellungen Simulation
— 2 & ti 1o —Maschine — Steuening
Darstellung = o o
| 100 Ew o2
Bearbeitung | ,"f
S A Eh texr | 80 e
= /
G ¢ S B3 A [ /
IH RI .:‘__ _____ ﬁ: E — Meldung
E __EI:I ) ; ) ; ; ) ; i ; Programm wiederholen?
Umwandiung | —
L . | S - e | e
CAD Standard —
/SO0~ 0 i . _ | . . . . F[ 200 Zetaubwand [O00EGT UST[ 00
L e TIEIE TL!HT fl'nn — f r— Poition
CAD Besonderes | ' : : g c 3 c : ; 1 T4 [®[ om [v[7oooo [Z[ 2000 [U[ o000
————— 1} (e}
CAD 3D o rz [s — Befehl
B ]
e P 3 [ BAE
10
Dokumentation B
Information 0 |
—ﬂ 21. Datei
B L— Datei speichern unter, .. 7-StandfuB-fertig
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Werkstlcknullpunkt an der Frasmaschine anfahren: |

/ — Achse (unten — oben)

Werkstuick-
Nullpunkt

X=0
Y=0
Z=0
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88@887 - Maschinensteuerung:

Datei Maschine Simulation Ansicht Parameter Hilfe
@ N PE Q2 o gNC-Frasrnasr:hlne

Handsteuerung

— Handbedienung — Automation

4

4 } _/;f ~ ﬁ

]

FUNKTION: EINGABE:

1. Maschinen-Nullpunkt anfahren (Referenzlauf)

( nur einmal nach dem Einschalten der CNC-Maschine! )

2. Ausspannposition anfahren ( zum Werkstiick befestigen )

e O R

/y +><b

-1 £

(K4

)

D

+}

— Position

,/

X[ -1352 [ 1163 [Z[ 50.40{[u[]

WHNP:  |Mazchinentizch 50 mm

2]

Bezugsmodus:; | Absalut “Wherkzeugnumner ;

B
I—

—Einstellungen——— —Yorzchub
2 %] 5 ‘7

| 0 s

"Zeihaufwand =

—Relaiz

1 20 3 4 50 BAE [ uf)

3. Speicherstelle auswihlen WNP:z. B. Nr. 10 ——= £l >

/

4. Werkstiick Nullpunkt einstellen: Cursortasten:
Tischbewegung nach links/rechts: links/rechts X-Achse
Tischbewegung vor und zurtick: oben/unten Y-Achse

Fraserbewegung oben und unten: Bild auf/Bild ab Z-Achse

Achtung: mit den entgegengesetzten Cursortasten stoppt man die Bewegung!

a) Z-Achse: mit den Cursortasten den Fraser iiber die Mitte des Werkstiicks bewegen
@ Abwartsbewegung des Frasers mit" Bild-Taste"
— mit Papier die Z-Achse einstellen, dann
z Tastenkombination: Strg + Z = ( die neuen Z-Koordinaten: 0.00 )
Fraser um 1/10 mm nach "oben fahren" (zum Einstellen der X-und Y-Achsen)

b) X,Y-Achse: mit den Cursortasten den endgiiltigen Werkstiick-Nullpunkt anfahren, s. Abb.
Iy Tastenkombination: Strg + X — ( die neuen X-Koordinaten: 0.00 )
Y

Tastenkombination: Strg + Y == ( die neuen Y-Koordinaten: 0.00 )
@ ! @ Werkstiick Nullpunkt: .

5. Werkstiick Nullpunkt anfahren:

— Direkt

o

alle Positionsanzeigen X-Y -2
miissen 0.00 anzeigen!
6. Programm ausfiihren: [Alt] + [A]

Handsteuerung EMDE

== Checkliste beachten !!! .... erst nach dem Uberpriifen aller Details
die Maschinenbewegung [ «* ] oder "Ja" starten.

Achtung: mit jeder Taste kann der Frasvorgang abgebrochen werden!

C A M - KOSY-Maschinensteuerung_A4

08.02.2006 TS
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[atel | Maschine Smulation  Ansicht  Parameter  HiFe

[B@Bgy - Maschinensteuerung Version 7.5: —{== s prpememg———

Handsteuerung 1. Referenzpunkt anfahren ( Maschinen-Nullpunkt ) S é,_
{ nur einmal nach dem Einschalten der CNC-Maschine! )
2. Ausspannposition anfahren { zum Werkstiick befestigen )  ——— 3

3. Speicherstelle auswahlen fur den Werkstiick Nullpunkt (WNP)

WNP:  2.B.Nr. 10 —= (90" <| 5|

/d k N 4, Werkstiick Nullpunkt einstellen: Cursortasten:
= z — Tischbewegung nach links/rechts: links/rechts X-Achse
Tischbewegung vor und zurick: oben/unten Y-Achse
Fraserbewegung oben und unten: Bild auf/Bild ab Z-Achse

/’\ig @ |H' [H* |'_”|F | Achtung: mit den entgegengesetzten Cursortasten stoppt man die Bewegung!

.. —|=)
Risckzugsh.: [~ 5 00 [mm] a) Z-Achse; mit den Cursortasten den Friser iiber die Mitte des Werkstiicks bewegen
Momantans VWars Bid Abwartsbewegung des Frasers mit” Bild-Taste”

WO OO BN || o eresoriche e s
Bid

Tastenkombination: Strg + Z —= ( die neven Z-Koordinaten: 0.00 )

o Fd 1.
. _ l _ * Fraser um 1/10 mm nach "oben fahren" (zum Einstellen der X-und Y-Achsen)

WP bnbenutzt o <] =| b) X,¥-Achsen: mitden Cursortasten den endgiiltigen Werkstiick-Mullpunkt anfahren, s. Abb.
Bezugsmosus: | Absong | Werkzeugnummer: | [ (1 v Tastenkombination: Strg + X —  ( die neuen X-Koordinaten: 0.00 )
F: s s:[ s voschub [ g mms| Zet | [oooo00 S Tastenkombination: Strg + Y —=  ( die neuen Y-Koordinaten: 0.00 )
Steuerfunidionen Spannungen E 1y E Werkstiick Nullpunkt: '
1] Bteuersy ST FRelais 5 | [Steusrungl
2 Felaizz 61 Hetzspa | W [0o0 (V] 5. Werkstiick Nullpunkt anfahren:
3" Relsis3 Eteusrungl x alle Positionsanzeigen X -Y -Z
4 Relais 4 uk [0o0 V) miissen 0.00 anzeigen!
Direkteingsbe 6. ramm ausfilhren: [Alt] + [A]
| ] oK | tesen | ——= Checkliste beachten 11! ... €rst nach dem Uberpriifen aller Details
die Maschinenbewegung [ < ] oder "Ja" starten.

Handsteuerung ENDE | 7 |
| Achtung: mit jeder Taste kann der Frasvorgang abgebrochen werden!

Matchinensteusrung-75_Ad uls 10,11.2005 TS
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Bezugsquelle Materialsatz, Reagenzglaser und Fraser:

www.ellmitron.de/shop/bausaetze/fortbildungsmaterial/bausatz-designervase.html

53

(& Bausatz Designervase - Ellmitron, Lehrmittel und ... & v B v = m=m v Seitev Sicherheitv Edras v (@~

HOME | LOGIN | SUCHE | WARENKORB | KONTAKT | KUNDENINFO | SITEMAP | NEWSLETTER

Ihr Warenkorb
Produkte:
Summe:

0
0,00 €
Zum Warenkorb »

Home » Bausatze » Fortbildungsmaterial (Schneider) » Materialsatz Designe...

* Bausatze il ZURUCK Suchbegriff eingeben n

» Fahrzeuge
» ReiBnagel + Grundbausatze || Materialsatz Designervase

Erweiterte Suche »

Elektronik ~ komplett mit allem Material (Schneider), verschiedene
» Lernprogramme b "f. i 4 Farben lieferbarl Passend zu diesem Produkt
» Prifungsmaterialpakete A" Art.Nr.: 10-1824

» Platinenbausatze Hartmetall-Fraser Zeischneider

» Elektronik-Workshops ) ’—“— Lieferzeit: BN sofort lieferbar

» Verschiedene Bausatze Farbe: dunkelrot durchscheinend - (Alu) .
- P Schaft 3,0mm 3
» Experimentierkasten - i i I
L - Bitte melden Sie sich an Art.Nr.:  65-230
_ Detailansicht 2 damit Sie den Preis des Lieferzeit: I sofort lieferbar
- Artikels sehen kinnen. 5,60 €
y Bauteile 15tk
¥ Werkzeug zzgl. MwSt (19%)
IV d
L T 1N DEN WARENKORS | s

y Werkstoffe

» Verbrauchsmaterial
s Biicher/Software

y Ordnungssysteme

Bitte melden Sie sich an
damit Sie den Preis des
Artikels sehen kénnen.

Reagenzglas 180 X 18 X1
mit gebardeltem Rand,

Die Designervase ist in verschiedenen Farben lieferbar und bietet viel unbedruckt
#» Fundgrube Gestaltungsmaglichkeit. Eingravierte Schriftziige und Fraskanten kommen besonders gut | Art.Nr.: 99-510
bei fluoreszierendem Material zur Geltung. Der Standful® ist immer transparent, die Farbe Lieferzeit: mmmm sofort lieferbar
des Reagenzglashalters kann gewahlt werden. Mengenrabatte gelten auch bei 0,38 €
gemischter Abnahme. IStk
Um Glasbruch zu vermeiden, werden die Reagenzglaser immer getrennt verpackt. Als zzgl. MwSt {19%)
Ersatz und fiir eigene Ideen haben wir die Reagenzglaser zusatzlich ins zzgl. Versandkosten

Programm aufgenommen.
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Bezugsquellen fir das Kosy- System:

www.max-computer.de www.muero-fraeser.de

_| http://www.max-computer.de/x5d/kleinformat_a5a3.html _

2] STERN.DE - Aktuelle Na... @ RS-Reichenbach M} COMPUTER BILD: Tests,... @ RS-Reichenbach - Admi... @ " @ 7 C £y [ httpy//www.muero-fraeser.de/16348996ff12f5375/16348996f130d87c.php
B3 SPIEGEL ONLINE - Nach... ] STERN.DE - Aktuelle Na... B8 RS-Reichenbach B} COMPUTER BILD: Tests,... B8 RS-Reick
| Kosy 3 Schulung / Kauf +

Hser Startseite -+ Koordinatentisch / Zubehdr

In Threm Warenkorb: 0 Artikel, 0,00 EUR

[

Kosy 3 Schulung / Kauf

Tre B
o

Kleinformat A5...A3

rlome CNC-Maschinen Erst- und Zweitgerste
Firma b
p— KOSY3 - Die 3. Generation
Stand: Oktober 2007 - A5 System Fahrweg X x Y x Z 110x280x50/108
Preise/Angebote b

- A4 System Fahrweg X x Y x Z 310x260x60/108

Kundenbetreuung 3
- A3 System Fahrweg X x Y x Z 520x310x100/108

Z:s:::mlnen ....... 3 2#5;“:‘;’3‘::;"@'; %g}g"f‘”m' Probleme mit dem Sln-)p . . . -

preseept L — || g T N Download Bestellsch : CNC-Maschine mit MC Steuerung und Metzteil; Integrierte

Dosiersysteme 5 : fva:rj:;l Eﬁ::pﬁsﬂ_:;lf(eD:mWCNC) Schutzzelle mit Sicherheitskontakt, massiver Gusssockel mit

MeB- und Prifsysteme + sind nicht fir die Bearbeitung von Eis 3mm Werkzeuge 3 Gummiabdeckung, 3 Hauptachsen - vierte Achse vorbereitet,

Lineareinheiten ) KOSY wird seit 1988 produziert, 1/8" Werkzeuge - Laufrollen mit Doppel-Rillenkugellager; Bearbeitungseinheit
seit 1994 gab es die 2. Generation KOSY2 Zuweischicht Gravurmaterial - mit Sicherheitseinrichtung; 1 Kommunikationskabel; 1

s i Es gibt viele Griinde fir eine neue Maschil .

Saftere 5 Eine Vereinfachung der Produkbielfali, ¢ Melamin Dreischichtplatten e Netzkabel; 1 Exzenterspanner; Absaugadapter mit

KOS oo e ot Acrylglas (Plexiglas) WY  Tellerbiirste; Gabelschliissel 13 u.19. gepriifte Sicherhett,

Sicherheitsbestimmungen, einfachere kun Software nccad?.s.
Anpassung und nicht zuletzt die Weitere
technischen Daten,

Mehr zu KOSY....

KOSY - Komponenten >

KOSY - Anwendungen >

= Es stehen mehre Bearbeitunaseinheiten zu Auswahl:
artnerinfo .........
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